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Seit der Firmengrindung im Jahr 1971 konnten sich die
Partner der Firma INDUPRESS® immer wieder davon
lilberzeugen wie wichtig es fiir uns ist den Standpunkt
unserer Kunden zu kennen und ihn jeden Tag bei unserer
Arbeit zu bertcksichtigen.

Nur gemeinsam ist es mdglich zu wachsen und sich auf
einem globalen Markt zu entwickeln, der immer
schnelleren Veranderungen unterworfen ist.

Sowohl bei der Entwicklung und Fertigung unserer
hochspezialisierten Produkte, als auch bei der Erbringung
unseres breit gefacherten Dienstleistungs- portfolios ist
der Anspruch des Kunden, das gemeinsame Erarbeiten
von Lésungen und die konsequente Weiterentwicklung von
Bewahrtem zu innovativen Erfolgen, unser héchstes
Anliegen — daflr stehen wir.

Wahrend der vielen Jahre unserer Tatigkeit auf dem
Gebiet der Entwicklung und Herstellung von hochwertigen
Maschinen und als kompetenter Partner bei der
Projektierung und Umsetzung von  Neu- und
UmbaumaRnahmen von Produktionsstdtten, haben wir
unseren internationalen Kunden immer wieder beweisen
kénnen, wie sie mit fortschrittlicher, effizienter und
energiesparender Technik von INDUPRESS® noch
erfolgreicher die Umsetzung ihrer Ziele erreichen kénnen,
um trotz der Schnelllebigkeit und der stdndigen
Veranderungen des Marktes zu wachsen und =zu
expandieren.

Die kontinuierliche Weiterentwicklung unseres Biigel- und
Energie-Equipments, wie auch die zielgerichtete
Erweiterung unserer Tatigkeitsfelder, sehen wir durch den
stark gewachsenen Verbreitungsgrad von INDUPRESS®
von unseren Kunden bestéatigt und wir méchten Ihnen allen
ganz herzlich fur die vielen positiven Erfahrungen und die
erfolgreiche Zusammenarbeit danken.

Wir freuen uns auf viele weitere Jahre der erfolg- reichen
Zusammenarbeit — ihr Team von INDUPRESS®.

1971 yilindaki kurulusumuzdan bu yana, INDUPRESS® ile
isbirliginde olan bltin ortaklarimiz, muasterilerimizin
distinceleri ile gorlslerinin, bizim agimizdan ne kadar 6nemli
olduguna ve glnlik ¢alismalarimiz sirasinda nasil goz
éninde bulundurdugumuza, defalarca tanik olmuslardir,

Surekli olarak ve gittikge artan bir hizla degisen kiresel pa-
zarda blylmek, ancak el ele vererek calismakla mumkdindur.

Cok ylksek seviyede ozellestirilmis drinlerimizin
gelistiriimesi ve toplanmasi (kurulumu) asamasinda,
sagladigimiz ¢cok genis yelpazede yer alan servis hizmetleri-
nin yanisira misterilerimizin de yakin bir isbirligi icinde
olmak, yeni fikirler Gretmek, mevcut cihazlarin daha gelismis
hale getirilmesi agisindan gereken onerilerde bulunmak gibi
cok yonla katilimlarinin saglanmasi, bizim agimizdan biyik
6nem tasir ve bu durum bizim de gergekten bekledigimiz bir
olgudur.

Cok uzun yillar boyunca gelismelere ve yiuksek kaliteli
cihazlarin tretilmesine, makinelerimiz igin miikemmel bir pro-
fesyonel destegin sunulmasina, bunun yani-sira projelerin
planlanmasi ve binalarin gergeklestiriimesi ya da Uretim tesis-
lerinin yeniden ingasina bagl olarak elde ettigimiz blylk de-
neyimle; uluslararasi musterilerimize; bireysel amagclarinin;
INDUPRESS® tarafindan birgok kere nasil modern, enerji
tasarruflu bir teknolojiye déntstirtldigini, konfeksiyon sa-
nayiindeki hizli degisikliklere nasil ayak uyduruldugunu, kon-
feksiyon isinin nasil gelistirilerek buyttildigunt gostermistir.
Pres (Utu) ekipmanimizin araliksiz strddrdigtu gelisme ve
drinlerimizin tesis ici enerji teminiyle uygun bir hedefe yéne-
lik olarak genisletildigi faaliyet alanimiz, musterilerimiz
tarafindan da onaylanmis, takdir gérmis ve INDUPRESS®
kurulusunun mevcut ekipman yelpazesiyle konfeksiyon sa-
nayinin genelinde go&sterdigi glclt, bluyik gelisme, bizzat
kullanicilari tarafindan defalarca belirtilmistir. Bu nedenle bu
yakin isbirligine, gosterdiginiz degerli ilgiye, olumlu deneyim-
lerinizi bizimle paylasarak sagladiginiz degerli destege;
"Sonsuz tesekkrl bir borg biliriz".

Sizlerle bu yakin isbirligini ve dostlugu, uzun yillar boyunca

slirdirmek, bizim en blylk mutlulugumuz olacaktir.
INDUPRESS® Ekibiniz.
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Erfahrung seit mehr als 35 Jahren in der Beratung und Projektierung von Produktionstatten im Bereich der
Bigeltechnologie und der Energieversorgungsanlage
35 yili agkin sUredir pres (td teknolojisi ile enerji temin kurulumlar alaninda sagladiimiz birikimden kaynaklanan mikemmel duzeydeki tecribelerimiz

Solide Bauweise und hohe Wertbestandigkeit der Maschinen
Gavenli yapi ve dengeli Grin degeri

Konstruiert und produziert in Deutschland
Almanya' da tasarim ve (retim

Weltweites Netzwerk von Vertriebs- und Servicepartnern
dinya genelinde yaygin servis ve satis ortaklarimiz

Konsequente Weiterentwicklung bestehender Gerate und Entwicklung von richtungsweisenden Innovationen (Patentregistrierungen) gemein-

sam mit marktfuhrenden Partnern der Bekleidungsindustrie

Mevcut cihazlarin ve egilime yonelik uygulamalarin, konfeksiyon sanayiindeki pazar lideri ortaklanimizla gergeklestirdigimiz yakin isbirligi sonucunda strekli
yenilenmesi (yeni patentlerin alinmasi)

Individuell ausgewahite oder neu entwickelte, modellgetreue Formplatten (CNC bearbeitet)
bireysel/bagdimsiz olarak segilen veya gelistirilen, hassas uyum 0td form kaliplar) (CNC kesim)

vielfaltige Auswahl aktueller Formplatten fur alle Arbeitsgange und alle Fashion-Trends
bOtln islemlerde ve batin moda stillerinde genis bir yelpazede gegerli form kaliplar

Ergonomisches Design zur Steigerung der Effektivitat und Kontinuitat der Bedienperson, wie zum beispiel Héhenverstellung
verimin arttirilmasi ve operatérun yorulmadan galisabilmesi agisindan gok buy(k tnem tasiyan ylkseklik ayari vs. gibi hususlarn saglayan
ergonomi agirhkl tasanm

Anschluss- und gebrauchsbereite Lieferung der Geréte
ekipmanlarin, baglantiya hazir veya kullanmaya hazir olarak teslim edilmesi

Hochste Sicherheitsstandards
cok ylksek emniyet standartiar

Ausgesuchte, standardisierte Komponenten namhafter Hersteller von héchster Gite, gewahrleisten eine héchste Betriebssicherheit
saygin Urlnler arasindan segilen ve standart hale getirilen gok ylksek kalitedeki Urlnler, mikemmeli bir dayanikhilik saglarlar

Hochwertige Isolation zur Energieeinsparung
mitkemmel yahtimla, birinci sinif enerji tasarrufu gergeklestirilir

Individuell ausgewdhlte Bezugsmaterialien bester Qualitat
kaplama malzemeleri, en iyi kalitede Urlnler arasindan, 6zel olarak segilmisgtir.

Pulverbeschichtete Maschinenteile und Rahmen
makine parcgalari ve kasalari toz boya ile kaplanmigtir

Energiesparendes Heizsystem der Bigelformen
0tu kaliplarinin 1sitma sistemlerinde, enerji tasarrufu vardir

Komplette technische Dokumentation und Bedienungsanleitungen
eksiksiz teknik belgeler ve komple kullanma kilavuzlari, sagladiimiz genel yararlar arasindadir

Unsere generellen Vorteile | sundugumuz ararlar
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Automatisches Armel biigeln und beistellen
tam otomatik kol oksama ve kavadora presi

IPN-U-23-15

Unsere Vorteile | genel avantajlar



Unsere Maschinen sind je nach Automatisierungsgrad und den arbeitsgangspezifischen Anforderungen mit Sonderausstattungen ausgestattet. Diese sind ent-
sprechend der unten beschriebenen icons an den Geraten wiederzufinden.

Makinelerimizde, otomasyon seviyesine ve isletim taleplerine bagh olarak sunulan 6zgiin segenekler mevcuttur. Bu segenekleri belirten simgelerin agiklamalar
asadida verilmistir ve ayni simgeler, makinelerin Uzerinde de vardir.

0,1....6,0bar

Sekundenschnelle, stufenlose Pressdruck Anpassung, in jedem Schritt des Blgelvorgangs, von drucklosem Berlhren des Blgelguts bis
maximal 6,0 bar unter Verwendung einer modifizierten “Differenzdruck-Regelung"

"Diferansiyel Basing Dlzenlemesi" kullanarak, presleme igleminin her agsamasinda, Griine basingsiz temastan azami 6.0 bara kadar gok
hizli, kademesiz basing ayarinin yaplimasini mamkin kilar,

Die exakt steuerbare, vertikale Oberplattenbewegung positioniert die Oberplatte prazise, durch berihrungs- und verschleilifreie Sensorik
unter Berucksichtigung des Platteneigengewichts und Verwendung der modifizierten "Differenzdruck-Regelung"

tam kontrollQ, dikey st kalip hareken alaninin kontroll, temassiz ve aginmasiz sensor sistemi ile degistirilmis "Diferansiyel Basing dizen-
lemesi” kullanilarak ve agirlik hesaba katilarak gok hassas bir bigcimde gergekiestirilir

Vakuumleistung in zwei Leistungsstufen programmierbar - ideal zum vermeiden von Abdriicken bei empfindlichen Artikeln

iki glc seviyesinde vakum kapasitesi ayarlanabilir, hassas malzemelerde harici buhar emme islemi uygulanarak, bitirimis alanlardaki
yogunlagmadan kaginilir ve bu uygulama sonucunda, presleme (Utt) kalitesi azami élgtlerde gergeklesir.

Die Randzonen-Dampfabsaugung verhindert das Auflaufen von bereits gebligelten Flachen und garantiert ein Maximum an Blgelqualitat

kenar emme dzelligi sayesinde (tlleme islemi sirasinda buharin disariya ¢ilkmamasi saglanir ve (Ot yapiimayan bolgelerde iz olusmas:
engellenir

Dampfvolumen in drei Intensitatsstufen programmierbar, um auch bei besonders dampf- und hitzeempfindlichem Gewebe einen guten
Glattungseffekt bei minimalen Abdrlcken zu erzielen (ideal in Kombination mit Luftbeimischung)

buhar hacmi, Gg farkh yoguniuk kademesine ayarlanabilir ve boylece dzellikle 1siya duyarlh malzemelerde, asgari iz ile gok daha iyi bir
kirisik giderme etkisi elde edilir (hava kargimi ile birlikte uygulandigl zaman, ideal seviyeye ulasilir)

Stufenlos programmierbare Dampf-Luft Mischung, fir schonendes, abdruckfreies Bigeln empfindlichster Materialien

kademesiz programlanabilir buhar seviyesi ile hava karnisim olanagi; hassas kumaslara, (higbir iz birakmadan) hassas presleme (utu)
yapiimasini mimkon kilar

Sonderausstattungen | 6zgiin secenekler



Der Sicherheits- Blgeleisenabsteller kombiniert eine erhéhte Sicherheit fir die Bedienperson mit nitzlichen, automatisierten
Finishfunktion wie z.B. Unterplatte/Blasen oder Unterplatte/Vakuum

glvenli Ut sehpas:, alt kaliptaki Ofleme veya emme gibi otomatik bitirme iglemleri sayesinde ¢ok daha (stin seviyede kullanici dostu bir
glvenlik seviyesi saglar.

Zusatzliches Dampfen in der Unterplatte zur Bearbeitung von Flauschware (z.B. Kaschmir)

alt kaliptaki ek buharlama islemi, tiyl0 kumaslara (8rnegin kagmir) islem yapilmasini gok kolaylastinir

Steigerung der Arbeitsplatz-Ergonomie durch einfaches und genaues Platzieren des Blgelguts mit Hilfe von Lichtpunktwerfern

lazer nokta gosterge, kumaslarin rahat ve hassas ¢lgulerle yerlestiriimesini mimkin kilar

Tandembetrieb - linke und rechte Seite des selben Arbeitsschrittes mit zwei Maschinen, gesteuert von einem Computer
--> beide Maschinen arbeiten gleichzeitig und unabhé&ngig voneinander in Uberlappender Methode. bei Bedarf mit unterschiedlichen Bu-
gelprogrammen --> 2 Personen Betrieb zur Steigerung der Kapazitat moglich

Iki tarafli iglem
her iki taraf da ayni anda ve birbirlerinden bagimsiz olarak galisir (2 personel ile islem yapmak mumkindur) ve gereken islemi uygulama
olanagina sahiptir

Die automatische Programm- Weiterschaltung (Master -> Slave) realisiert die logisch richtige Bigelprogrammwahl im Tandembetrieb
eines rechten und linken Maschinenpaares

otomatik program dedisimi (Ana -> Yardimei); iki tarafli makinenin (saga ve sola) gcalismasinda, mantiksal sira uygulanmasini mimkin
kilar

Die optimale Arbeitsplatzbeleuchtung steigert die Arbeitsplatz Ergonomie und ermdéglicht eine qualitativ wertige Beurteilung des Bigelre-
sultats

galigma bdlgesi aydinlatma lambasi, strekli ve mukemmel bir géris alani saglamasinin yani-sira, ergonomik agidan da gok biyik katki
saglar

Die Abhange- Vorrichtung dient als "Handling"- Hilfe zur Zwischenlagerung des Bugelguts vor dem nachsten Arbeitsschritt oder dem Erhalt
des Bugelergebnisses bereits geblgelter Flachen und steigert die Arbeitsplatz Ergonomie

bir sonraki islem slrecinden énce, elbiselerin muhafazasini saglayan bir aski mekanizmasi mevcuttur

Sonderausstattungen | 6zgiin secenekler 07



INDUMAT Basic

Zweizeilige Text-Matrix-Benutzeroberflache

Dot-Matrix Display mit 2 Zeilen a’ 8 Zeichen

Einfache, menugefuhrte Bedienung in Deutsch oder Englisch
Darstellung von Fehlermeldungen

Timer Darstellung der Bugelprogramme

Timer Basierte Programmparameter

99 Bugelprogramme

INDUMAT 07

Grafische Benutzeroberflache mit ausfihrlichen Infos und Fehlermeldungen.

® 53" monochrom LCD Display (240 x 128 Pixel)

32 kB EEPROM Speicherdongle for 30 Bugelprogramme + 30 Blgelsequenzen

RS232 - serielle Schnittstelle zum Anschlult von:

= Laptop zur Ubertragung von Software Updates und zum Ausflhren von Dia-
gnosefunktionen

» Laptop zur Ubertragung von Offline rstellten Bogelprogrammen

* Speicherdongle zur Sicherung der Bligelprogramme

Menlgefahrte intuitive Bedienung

Mend in vielen Landessprachen verfugbar, wie z.B. Deutsch, Englisch, Franzt-

sisch, Spanisch, Turkisch, Rumanisch, Russisch, ..

Intelligente Fehlermeldungen

Grafische Bligelprogramm Darstellung

Master/Slave Konfiguration 2 2 Maschinen eine Steuerung

30 Biigelprogramme + 30 Bigelsequenzen

Bugelprogramm Editer zur Erstell

Laptop/PC verfugbar

® Offline Diagnose via Bedienermend -> I/O Funktionstest

1

g von Blgelprogr 1 am

Gift alanh, noktacik sablonlu ekran

Cift alanl, noktacik gablonlu ekran
Almanca ve Ingilizce, basit menild kontrol
Hata mesajlar| ekrani
Uto prog

Zamana dayali parametre ayarlari
99 Otd program)

hil

ni go e

Grafik ekran, ayrintil bilgiler ve alarm mesajlari

5.3 ing (13.48 Cm), tek renkli LCD Ekran (240 x 128 piksel)

30 presleme programi + 30 siralama kaydedebilen 32 Kb EEPROM hafiza gipi
Asafida belirtilen baglantilar icin RS232 seri arabirim:

= Yazi/him aktarma ve anza teghis iglemlen igin dizUstd bilgisayar baglantisi

= Program editéronden program aktarmak igin, dizOstt bilgisayar baglantisi

* Programlanin govenligi icin yedek almak amaciyla kullamifan EEPROM hafiza cipi
Men( kontroll altinda sezgise! gletim

Kontrol/kumanda meniistnde; Almanca, Ingilizce, Fransizca, Ispanyolca, Tirkge,
Romence, Rusga vs. gibi birgok dil segenegi

Aynintili bilgiler ve alarm mesajlari

Utd programianinin grafik gérintileri

AnalYardime sistem yapilandirmas: 1 makineden ylratilen kontrol iglemi ile 2
makinenin igletimi

30 adet presieme programi + 30 adet siraslama

Masanizda, gevrim dig| durumdayken presleme programlan olusturmaniza olanak
saglayan Bilgisayar presleme program editori

Meni kontroll vasitasiyla butiin makine islevlerinde ariza teshisi -> Girig/Cikig testi

INDUPRESS B

Steuerung | kontrol



o
Maschinensteuerungen
makine kontrolleri

INDUMAT PP41

Grafische Benutzeroberflache mit umfangreichen Informationen und selbster-
klarenden Tastenbelegungen sowie kommunizierenden Fehlermeldungen.

® 57" QVGA monochrom display (320 x 240 Pixel)
® PCMCIA Speicherkarten Steckplatz
4 MB PCMCIA Speicherkarte flr Bugelprogramme/Sequenzen und Software
Backup
® RS232 - serielle Schnittstelle zum Anschiul von:
* Diagnose und Programmiergerat, z.B. Laptop
* Seriellen Druckern
* Barcode Scanner
* Modem (z.B. fir Fernwartung)
® CAN Bus — Anschlisse zur Maschinenvernetzung und internen Kemmunikation
B MenlUgefihrte intuitive Bedienung durch selbsterklarende Mentis
® Meni in vielen Landessprachen verfagbar, wie z.B. Deutsch, Englisch, Franzo-
sisch, Spanisch, Russisch, Chinesisch, Farsi ...
® Kommunizierende Fehlermeldungen
B Grafische Blgelprogramm Darstellung
® Master/Slave Konfiguration = 2 Maschinen eine Steuerung
L]
]

30 Bugelprogramme + 30 Blugelsequenzen
PC-Online Diagnose und Bigelprogramm Editor
Diagnose Programme zur Fehlersuche und Funktionskontrolle
® Offline Diagnose via Bedienermenl = |/O Funktionstest
® Barcode gesteuerte, automatische Programmwahl
Externe Programmwahl via zentraler Programmdatenbank maglich

INDUPRESS

Grafik ekran, kendini agiklayan ézglim yerlesimiyle, alarm mesajlari iletiminin
yani-sira size yogun bilgiler saglar.

B 57 ing (14,47 Cm), tek renkli ekran (320 x 240 piksel)

®m PCMCIA hafiza karti yuvasi

m Utd programlanimin/siralamalarin kaydedilmesi ve yazilim yedeklerinin muhafaza
edilmesi icin 4 MB PCMCIA hafiza kart

® Asadida belirtilen baglantilar igin RS232 seri arabirim;

= Yazilim aktarma ve ariza teshis islemleri i¢in dizustO bilgisayar baglantisi

* Program editdrinden program aktarmak igin, dizUstl bilgisayar baglantisi

= Serial printer

* Barkod okuyucu baglantisi

* Modem baglantisi (uzaktan bakim igin)

Dahill ve harici makine baglantilan/filetisim arabirimi igin CAN veri yolu

Kendini agiklayan sekliyle. mend kontroll altinda sezgisel isletim clanag:

Kontrol menisiinde; Almanca, |ngilizce, Fransizca, Ispanyolca, Tirkge,

Romence, Rusga, Lehge, ltalyanca, Gince vs. gibi birgok dil segenegi

lietisim alarm mesajlan

® Utd programlanimin grafik gorantileri

Ana/Yardime: sistem yapilandirmasi 1 makineden ylritilen kontrol/lkumanda

islemi ile 2 makinenin igletimi

B 30 adet presleme programi + 30 adet siralama

Anza teshisi ile islev kontroll amacina yonelik bilgisayar 0tl program editéri

ile ariza teshis programliar

® Mend kontrolll vasitasiyla bitin makine islevierinde arniza teshisi Girig/Cikis testi

B Barkod kontrolll otomatik program segimi

® Bir merkezi veritabani sunucundan yararlanmak suretiyle, harigten program segmek

olanag
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INDUMAT Touch Color
(PP45)

Grafische Farb-Touchscreen Benutzeroberflache mit umfangreichen Informati-
onen und selbsterklarender Bedienerfihrung sowie kommunizierenden Fehler-
meldungen.

5.7" QVGA LCD color touchscreen- display (320 x 240 Pixel, 256 Farben)
Compact Flash Speicherkarten Steckplatz
64 MB Compact Flash Speicherkarte, sy
2x USB 1.1 Schnittstelle zum Anschluft von:
+ Standard USB Sticks zum speichern von Blgelprogr Sequenzen und
Software Backup - einfacher Bugelprogrammtransfer zum PC = E-Mail
* Drucker
* Barcode Scanner
= RFID Lesegerat
= Modem (z.B. for Fernwartunag)
B 1x Ethernet 10/100 Mbit Schnittstelle (RJ45, Twisted Pair), verwendbar fir:
* Vernetzung von mehreren Maschinen (Fernwartungsnetzwerk)
* Integration in ein vorhandenes Firmennetzwerk & Programm bzw. Program-
mdatentransfer
* Integration in ein rk = VLC Viewer zur zentralen
Uberwachung der Maschinen Betrisbszustande
* Internetanschiuf fiir Software und Programm Transfer
B 1x USB Memory Stick 1 GB zum Speichern und Ubertragen der Bugelprogram-
me/Bligelseq von Maschine zu Maschine oder auf den PC
B Menlgefahrte intuitive Bedienung durch selbsterklarende, lcon basierende
Ments
® Meni in vielen Landessprachen verfigbar, wie z.B. Deutsch, Englisch, Franzt-
sisch, Spanisch, Torkisch, Russisch, Polnisch, Italienisch, Chinesisch, Farsi ...

t die Maschinen Soft

)
1es Fir

® Kommunizierende Fehler- und | dhait ldungen

B Grafische Blgelprogramm Dar llung

B Master/Slave Konfiguration 2 2 Maschinen eine Steuerung

® 30 Bigelprogramme + 30 Bugelseq Speicherplatze

® PC-Online Diag und Bugelprogramm Editor
Diagnose Programme zur Fehlersuche und Funktionskontrolle
Memocard

m Offline Diagnose via Bedienerment -» IO Funktionstest

® Barcode g te; al tische Prog hi

® Externe Programmwahl via Zentraler Programmd bank moglich

INDUMAT Touch

10 Steuerung | kontrol

Grafik renkli dokunmatik ekran kullanici arabirimi, kendini agiklayan 6zgtin
yerlesimiyle, alarm mesajlari iletiminin yani-sira size yogun bilgiler saglar.

® 57 ing (14.47 Cm), QVGA LCD renkli ekran (320 x 240 piksel, 256 renk)
® Kompakt Hafiza Karti yuvasi (Tip 1)
® 54 MB Kompakt Hafiza Karti, makine yazihmini muhafaza eder
® Agagida belirtilen baglantilar igin 2 adet USB 1.1 soketi:
= Uti programl fsiralamlarn kaydetmek veya yazil jedini almak igin Standart
USB Hafiza Kartlanidan = Gt prog Ina ayrica bilgisayariniza
kolayca aktariimasini momkUn kilar
= Yazici

= Barkod Okuyucu
* RFID Okuyucusu
= Modem baglantisi (uzaktan bakim igin)
® Agagida durumlarda kullamilan 1 adet 101100 MBit Eternet Arabirimi (RJ45):
* Yerel makine iletisim agi (ayrica uzaktan bakim islemleri igin de kullanilir)
*  Meveut iletisim afiyla tomlesmek igin (program verilerinin génderilmesi ve alinmasi)
= Mevcul iletisim adiyla timlegmek igin < "VLC Viewer" ile birlikte kullamilabilir
gergeklesen makine parametreleri ile ilgili olan bilgil linabilir ve gor ilebilir
= Yazilim ve program aktanimi igin internet baglantisi
u Ut prog k veya yazilimin yededini almak icin 1 adet
1 GB Standart USB Hafiza Karti, 0t0 programlarinin, diger makinelere veya
bilgisayanniza kelayca aktanimasini mumkin kilar
® Simgelere dayal kull arabirimi sayesinde, kendi kendisini agikiayan
sezgisel isletimi mamkln kilar
® Kontrol/k d Oslnde; Al . Ingilizce, Fransizca, Ispanyolca, Torkge,
Romence, Rusga, Lehge, Italyanca, Cince vs. gibi birgok dil segenedi
® lletisim hata alarmi ve bakim mesajlan
® Utd programlarimin grafik gorantileri
® AnalYardime sistem yapilandirmasi 11
ile 2 makinenin isletimi
® 30 adet 0ta programi + 30 adet siralama
® Anza teghisi ile iglev kontroll amacina yonelik Bilgisayar presleme program
editoérl ile ariza teghis programlan
Hafiza karti
® Men( kontrolli vasitasiyla bltiin makine iglevlerinde ariza teshisi Girig/Gikig testi
® Barkod kentrolli otomatik program segimi

nifsir | kay

den yOratilen kontrol iglemi

® Bir merkezi veri dan yararl k suretiyle, harigten program segmek
olanag|
Spannungsversorgung
Ethemet Schnittstefie

USE Schnitstelien
M2 Unk Schnittstesie




INDUMAT Touch Color TFS
(PP220)
Grafische Farb-Touchscreen Benutzeroberflache mit umfangreichen Informati-

onen und selbsterklarender Bedienerflhrung sowie kommunizierenden Fehler-
meldungen.

® 10,4" VGA TFT color touchscreen- display (840 x 480 Pixel, 256 Farben)
® Compact Flash Speicherkarten Steckplatz (Typ 1)
® 128 MB Compact Flash Speicherkarte, speichert die Maschinen Software
® 2x USB 1.1 Schnittstelle zum Anschlufd von:
* Standard USB Sticks zum speichern von Biigelprogr fSequenzen und
Software Backup = einfacher Blgelprograrm fer zum PC = E-Mail
* Drucker

* Barcode Scanner
* Modem (z.B. fir Fernwartung)
® 1x Ethernet 10/100 Mbit Schnittstelle (RJ45, Twisted Pair), verwendbar fir:
= \ernetzung von mehreren M 1en (Fernwartungsnet k}
* Integration in ein vorhand Firmennetzwerk = Programm bzw, Program-
mdatentransfer
= Integration in ein vorhand Fir tzwerk = VLC Viewer zur zentralen
Uber hung der Maschinen Betriet and
= Inter hlul for Sof € und Programm Transfer
® 1x Serielle Schnittstelle (RS232) zum Anschlult von:
* Diag und Progr gerat, z.B. Laptop
= Seriellen Druckern
* Barcode Scanner
* Modem (z.B. fir Fernwartung)
® 1x USB Memory Stick 1 GB zum Speichern und Ubertragen der Finishprogramme
von Maschine zu Maschine oder auf den PC = E-Mail

® Menugefohrte intuitive Bedienung durch selbsterklarende Menis

® Mend in vielen Landessprachen verfigbar, wie z.B. Deutsch, Englisch, Franzé-
sisch, Italienisch. Spanisch

® Kommunizierende Fehler- und Instandhaltung Idung

® Grafische Finishprogramm Darstellung

® 100 Finishprogramm Speicherplatze

® PC-Online Diagnose Programme zur Fehlersuche und Funktionskontrolle

B Barcode gesteuerte, tische Progr hl méglich

® Externe Programmwah| via Zentraler Programmdatenbank méglich

INDUPRESS

The graphic color-touchscreen user interface offers you extensive information,
key layout in self-explanatory form as well as communicating alarm messages.

10.4 ing (26.41 Cm), VGA TFT renkli ekran (640 x 480 piksel, 256 renk)

Kompakt Hafiza Karti yuvasi (Tip 1)

128 MB Kompakt Hafiza Karti, makine yazilimini muhafaza eder,

Agagida belirtilen baglantilar igin 2 adet USB 1.1 agu.

Uta programiari/siral lari kayd k veya yazilimin yededini almak icin Standart

USB Hafiza Kartlan (Flag Bellek) ->  (ith programlaninin, bilgisayariniza

kalayca aktariimasini mimkan kilar

* Yazici

= Barked Okuyucu

=  Modem baglantisi (uzaktan bakim igin)

® Asagida d larda kullanilan 1 adet 10/100 MBit Eternet Arabirimi (RJ45):

* Yerel makine iletigim ag: (ayrica uzaktan bakim iglemleri igin de kullanilir)

= Meveut iletisim agiyla tmlesmek igin {program verilerinin génderilmesi ve alinmasi)

= Mevcut iletisim agiyla legmek igin -> "VLC Viewer" ile birlikte kullanilabilir
gergeklesen makine p treleri ile ilgili olan bilgiler alinir ve génderilir

= Yazilim ve program aktarnimi icin internet baglantisi

Asagida belirtilen bagjlantilan saglamak igin 1 adet Seri Baglant| (RS232):

= Yazilim aktarma ve ariza teghis islemleri igin dizGstl bilgisayar baglantisi

= Seri yazici baglantisi

= Barkoed okuyucu baglantisi

= Modem baglantis) (uzaktan bakim igin}

m Utd programlanini/siralamalarini kaydetmek veya yazilhimin yedegini almak igin

1 adet 1 GB Standart USB Hafiza Karti (Flas Bellek)

Kendini agiklayan sekliyle, meni kontroli/kumandasi altinda sezgisel isletim olanagi

Kontrol meniisunde; Almanca, Ingilizce, Fransizca, Ispanyolca

vs. gibi birgok dil segenegi

lletisim hata alarmi ve bakim mesajlari

Bitirme programlaninin grafik goruntileri

100 Uth program

Alarm ve iglev kontrold igin gevrimigi bilgisayarl ariza teshisi

Barkod kontrolll otomatik program segimi

Bir merkezi veritaban idan yararl

segmek olanad

suretiyle, harigten program

Steuerung | kontrol al




IPN-3210-FL-13-6

IPN-1020-DOB

IPN-1150-FL-13-6

- héhenverstellbar

- Schwenkarm mit Armel-/Eiform

- Absaug-/Blaseinrichtung, einstellbar
- Tischflachenbeheizung

- Blgeleisenschwebe (optional)

- Elei:a uchtung (optional)

condenser 9000

- ayarlanabilir yikseklik

- kol ve yumurta seklinde dénebilen kalip
- ayarlanabilir emme/ufleme aygiti

- masa 1sitma

- Gth tasiyier aski (istege bagh)

-5k (istege bagh)

universelle DOB Biigeltische
bayan giyim genel alan it masalari

IPN-1260-DOB S$+8

- héhenverstellbar
- Schwenkarm mit Armel-/Eiform

- Absaug-/Blaseinrichiung, einstellbar

- Tischfldchenbeheizung
- Bogeleisenschwebe [aptional}
- Beleuchtung (opfional)

- height-adjusiable

- swivel arm with sleeve/egg shape

- suction / blowing device, adjustable
- fable heating

- iron balancer (opiion)

- lighting {option)

Sakkos und Blazer | ceket ve blazer

IPMN-ZBT-FL
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=kt

IPN-3220-DOB




- patentierie
Blgelvorrichtung for
exakten Paspelverlauf

- dogru kenarlar igin pa-
tentli Gtileme aygiti

- automatische
Abstapeleinrichtung
(optional)

- otomatik toplama aygiti
(istege bagh)

INDUPRESS

IPN-SCV-21-24C IPN-H-5CV-21-24

- Auslegung entsprechend DIN53894, Teil 2 - DIN 53894 standartina gére tasarlanmigtir, 2 parca
- seilliche Ablageflachen - yanlarda Urlnler igin alan
- sequenzielle Wiederholung gleicher Arbeitsgange - siralama ile ayni iglemi tekrar etme
- Standardgrofe: 1200 x 700 mm - standart dl¢ii 1200 x 700 mm
(weitere GroBen auf Anfrage) (istede bagh olarak diger tlgiler mUmkdn)

Taschenpatten biigeln mit Schablonen
kaliph cep kapag utiileme

- automatischer
Pattenauswerfer mit Fang-
wane

- yakalama tepsili otomatik
bosaltma aygiti

IPN-LG-23-21 IPN-H-VG-18-21
- Schablonen-Schnellwechselsystem - gabuk sablon degdigtirme sistemi
- zusatzliche Schablonentrager mit Abhénge- - ek gablonlar igin ask sistemi
vorrrichtung - cep kapagi gerginligi cabuk ayarlanabilir
- Pattenspannung Schnellverstellung - (ttleme yapilirken yeni cep kapaklan ylklenebilir
- Wiederbaladung bei laufendem Bogelzyklus
maglich

Sakkos und Blazer | ceket ve blazer 13




- separat zuschaltbare Dressierstempel mit variabl Druck (prog ierbar)
for Schulterblatt, Rackenmittelnaht und Taille
- langlebige Aluminium-Dampfverteilerplatte (ersetzt Drahtbezug)

- omuz klirek kemigi, arka orta ve kemer igin dedisken basingli ayn drape mihtrleri

- dayamikh alominyum buhar dagitic: kalip (yedek tel kaplama)

IPN-5G-07-02C

- Pr druck-Schnelverstellung

- seitliche Halteflachen an der Oberplatte

- hizli baski basinci ayarlama
- ust kalip yanlannda tutma aygitlan

Cisson- und Seitenteilnaht 6ffnen

sason ve yan dikis agcma

F
i

|PN-IBK-03C

IPN-K82-23-03C

()= a2

- Oberplatte mit Antihaft-Bezug
- Ablageflache und Bandspender (optional)
- automatische Abstapel- und Sortiervorrichtung (optional)

IPN-SCV-21-03C

- Ust kalip yapismaz 6zel teflon malzeme kapli
- malzeme koyma alani ve bant besleme (istege bagh)

14 Sakkos und Blazer | ceket ve blazer

- autom. Bandspender

- otomatik bant besleme

IPN-1BT-05M (Plack einbigeln/plak (kil tela] takma)

- Muldenform mit Aussparungen zum Kurzblgeln des Fassonbruchs
- Ablageflache und Bandspender (optional)
- Thermostatgeregelte Formplattenheizung (dampfbeheizt)

- yaka dénme bolgesinde 6zel oyuntulu kalip
- malzeme koyma alani ve bant besleme (istede bagh)
- termostat kontrollu 151 sistemi (buhar isitmali)




®

INDUPRESS

—

IPM-K22-23-05A

IPN-H-5CV-21-05A

31 ) B B Y R

- auch in Muldenform lieferbar - i¢ bikey kalipta modelide mevcut
- langlebige Aluminium-Dampfverteilerplatte - dayanikl altminyum buhar dagitic: kalip
(optional) (istege bagh)

Riickenmittel- und Seitennaht 6ffnen
arka orta ve yan dikis agma

|PN-ZBT-03M (PN-1130-RNS IPN-ZBT-035

center-back seam IPN-ZBK-03A IPN-5G-23-03A sideseams

- Schulternaht-Beistelform (1130-RNS) - omuz dikigi agma kalibi (130-RNS)

- zusatzliche Bogelfiache zum Blgeln der Schlitze (ZBT-03M) - yirtmag itilemek igin ek alan (ZBT-03M)

- getrenntes Vakuum, 3-fach, einzeln schaltbar (ZBK-03A und S5G-23-03A) - ayrilmis vakum, (¢l yada tek (ZBT-03A and 5G-23-03A)

- tiefer tierte Mittelnahtform flr Verarbeitung mit geschl. Schulternaht - lower installed center seam shape for handling with closed
(optional) shoulder seam (option)

- Oberplatte mit teflonbeschichtetem Antihaft-Bezug - yapig tzel teflon malzeme kaph Ust kahip

Sakkos und Blazer | ceket ve blazer [




hareketli etek kirma kalibi poz. 2 IPN-US-18-23

LN

- herausfahrende Saumschi fur abdruckfreies biigeln
- dreifach verstellbare U hiagbreite mit Wahlschalter (option)
- variabel progr barer Einlegemodus (Reihenfolge)
fur Seitenschlitz, Mittelschlitz, ohne Schlitz
- Bugelei mit Schwebe (optional)

Schulternaht 6ffnen
omuz dikisi agma

|PN-IBT-5CH Detail

IPN-2BT-03D

- hthenverstellbar
- zum A hi an die Vakuumversorgung
- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar

- ayarlanabilir yikseklik
- merkezi vakum sistemine baglanabilme
- tek ve ¢ift ayri ayarlanabilir vakum

16 Sakkos und Blazer | ceket ve blazer

IPN-US-23-23

CIFE

- temiz bir Gt sonug igin hareketli etek kirma kalibi

- Ggll ayarlanabilir etek kirma genisligi (istege bagh)

- tek, gift ve yirtmagsiz modeller igin ayarlanabilir
kumas tutucular

- tagiyicil el Gtosd (istege bagh)

cizgi lazer 1sareti

IPN-SCV-23-03D

(2]

- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar fur
einfacheres Positionieren
- vielfaltige Aufbaumaglichkeiten und Formen

- kolay yerlestirme igin tek ve gift ayn
ayarlanabilir vakum
- gok yénll kalip yonl ve montaji




INDUPRESS

IPN-1130-ARM-konvex IPN-ZBT-07G

- hohenverstellbar - héhenverstellbar

- Absaugeinrichtung einstellbar - zum Anschluss an die zentrale Vakuumversargung

- elektrische Tischflachenbeheizung - getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar und Haltefinger fir Armkuge!
- ayarlanabilir yikseklik - ayarlanabilir yokseklil

- ayarianabilir vukum - merkezi vakum hattina baglanabilme

- elektrik 1s1itmali kalip - ayarlanabilir tek ve gift vakum, kollar igin tutma yeri

Vordere Armelnaht 6ffnen
on kol dikisi agma

|PN-ZBT-07V
shape 07V IPN-3120-ARM-2H konkay IPN-KB82-23-07D shape 07D
- hthenverstellbar - Armelsaumhalter zum exakten Positionieren des Futters am Armelsaum
- Absaugeinrichtung, einstelibar - getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar
- Tischflachenbeheizung - Entnahme- und Stapelvorrichtung {optional}
- ayarlanabilir yikseklik - kol ucunun ve astarin dogru yerlestirilmesi igin kol ucu tutucusu
- ayarlanabilir vukum - ayarlanabilir tek ve gift vakum
- elektrik 1sitmali kalip - otomatik parga toplayici (Istefie bagl)

Sakkos und Blazer | ceket ve blazer iz



IPN-SC-03-07TT IPN-H-5CV-21-07T

= (¢)Ga)=)=

- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar - getrenntes Vab 2-fach, einzeln schaltbar
- Pressdruck-Schnellverstellung - Entnahmegerat (optional)

- ayarlanabilir, ayn tek ve ¢ift vakum - ayarlanabilir, ayr tek ve gift vakum

- hizh tist kalip basing ayar: - otomatik parga toplayici (istege bagh)

Vordere und/oder hintere Armelnaht biigeln
on ve/yada arka kol dikisi tttileme

shape 078 shape 07 A

shape 07C IPN-5CV-21-07C IPN-SCV-21-07A

&

- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar - ayarlanabilir, ayr tek ve gift vakum

- Oberplatte mit Spannrahmen (optional) - Ost kalip igin 6zel streg kaplama (istege bagh)
- Karussellbauweise (optional) - istege bagl olarak karusel govde

18 Sakkos und Blazer | ceket ve blazer




IPN-VHD-23-14B

3PP e

- Elektro-pneumatische Winkelverstellung zur Anp

Schulterkissenstarken (VHD-23-14B)

g an verschied

- Lineare Oberplattenbewegung fur verzugfreies Bogeln

- Separate Platte fur Rick il sowie Schult

ablage (VHD-23-14B)

- Schulterpolsterablage

Kantennaht 6ffnen
mostra dikisi agma

IPN-1130-Kante-2

- Kantenausbiigelholm 2-fach, mit umkiapp

- héhenverstellbar
- Absaugeinrichtung. einstellbar

- yuvarlak uglarla birlikte gift mostra kalibi
- ayarlanabilir yiikseklil
- ayarlanabilir vakum

Sakkos und Blazer | ceket ve blazer 19

IPN-H-SCVHD-21-148

(¢)&]

- farkl biyiiklikteki vatkalar igin elektro pnomatik
agi ayan (VHD-23-14B)

- hassas utileme igin dikey Ust kalip hareketi

- sirt bolgesi igin ayri kalip (VHD-23-14B)

- vatka koyma alani

IPN-2BK-Kante-1

- Kantenausblgelholm 1-fach, mit umklappb F pitze
- Komfort-Héhenverstellung
- Absaugeinrichtung zum Anschluss an die zentrale Vakuumversargung

- yuvarlak ugla birlikte tek mostra kalibi
- konforlu yiksekli ayan
- merkezi vakum sistemine baglanan vakum




IPN-SGY-23-04B

(¢

- Unterplatte kippt nach vorn, um das Fasson ubersichtlich und leicht - yakayi kolay ve dogru yerlestirebilmek igin geriye
platzieren zu kénnen devrilebilen alt kalip
- zuschaltbare Oberplatten-Besetzverbreiterung for 3- und 4-Knopfsakkos -3 ve 4 dugmeli cekekler igin ayarlanabilen Ust kalip hareketi
- Entnahmegerat fiir hohe Produktivitat (optional) - yiksek verimlilik igin otomatik ig toplayic (istege bagh)
- separat steuerbare Ober- und Fassonplatte - ayr kontrol edilebilen Ost ve yaka kalibi
- geteiltes Unterplattenvakuum zum einfacheren Positionieren - rahat galigma igin ayn ¢aligabilen alt kalip vakumu

Kanten und Fasson biigeln (Linearfahrgestell)
mostra ve yaka ttuleme (yatay hareketli gévde)

IPN-LKV-23-048

(&)= s

- Unterplatte fahrt horizontal nach vorne - alt kalip 4ne dogru yatay hareket eder

- zuschaltbare Oberplatten-Besetzverbreiterung for 3- und 4-Knopfsakkos -3 ve 4 dogmeli cekekler icin ayarlanabilen Ust kalip hareketi
- Entnahmegerat fir hohe Produktivitat (optional) - yitksek verimlilik icin otomatik is toplayici {istege bagh)

- separat steuerbare Ober- und Fassonplatte - ayn kontrol edilebilen Ost ve yaka kalibi

- geteiltes Unterplattenvakuum zum einfacheren Positionieren - rahat galigsma igin ayn calisabilen alt kalip vakumu

- Haltefinger in Kragenmitte - yaka ortasina kadar tutabilen mandal
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INDUPRESS

L

IPN-SC-03-11C

(¢

- spezielle Herzform in verschiedenen GroBen lieferbar (HAKA/DOB)
- Tischplattenerhthung for leict Positionieren
- Schnelldruckverstellung

- farkll bedenler igin 6zel kalp kaliby (ERKEK/BAYAN)
- kolay yerlestirme igin yuksek masa
- hizl basing ayar

Armkugelnaht 6ffnen
omuz Ust dikisi agma

IPN-2BT-ARM-KUG

- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar
- zum Anschluss an die zentrale Vakuumversorgung
- dampfbeheizte Formplatten

- ayriimis tek ve giftli ayarlanabilir vakum

- merkezi vakum hattina baglanabilme
- buhar isitmali kaliplar

Sakkos und Blazer | ceket ve blazer 21




IPN-H-SCV-21-13A

IPN-5CV-21-09A/13A IPN-K22-23-09A/13A

@ L,

sl=FRiEEERE  (EEEREEEE

- Entnahmegerit fiur hohe Produktivitat - optional - yiiksek verimlilik igin parga toplayici (istege bagh)

- Blasen im Armlochbereich - kol deligi bolgesinde Ufleme

- langlebige, b hichtete Alumini Dampi- - dayanikh éze! aliminyum buhar dagic kaplama
verteilerplatte (ersetzt Drahtbezug) - optional (istege bagh tel kaplama)

- Nadelplatte zur Bearbeitung von Flauschware - - tiyll kumaglan korumak igin 6zel igneli kaplama (istege bagl)

optional

IPN-K24-21-0913

IPN-K84-23-09A/13A

IPN-KV84-23-09A/13A IPN-H-SCV-21-09A
p ] = [ L e

K3 PR B £ B i o P P R

- Entnahmegerat fir hohe Produktivitat - optional - yilksek verimlilik igin parga toplayici (isteje bagh)

- Blasen im Armlochbereich - kol deligi bolgesinde Gfleme

- langlebige, beschichtete Aluminium-Dampf- - dayanikh ézel aliminyum buhar dagici kaplama
verteijlerplatte (ersetzt Drahtbezug) - optional (istege bagl tel kaplama)

- Nadelplatte zur Bearbeitung von Flauschware - - tiylt kumaglan korumak igin 6zel igneli kaplama (istege bagh)
optional
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INDUPRESS

Detail

IPN-H-SC-03-01 IPN-H-5C-03-12A

- Pressdruck-Schneliverstellung - hizh Gst kalip basing ayan
- langlebige, beschichtete Aluminium - dayanikh ¢zel aliminyum buhar dagic) kaplama
Dampfverteilerplatte (ersetzt herkommlichen (istege bagh tel kaplama)
Drahtbezug) - optional - tiyli kumaglan korumak igin 6zel igneli kaplama (istege bagi)
- Madelplatte zur Bearbeitung ven Flauschware -
optional

Finishgerite
bitirme aygitlar
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IPN-PUP-B4% IPM-FORMFIN-B&7
- pneumatische Hohenverstellung (B67- automatisch mit Lichtschranke) - pnémalik ylkseklik ayari (B67-151k bariyeri ile otomatik)
- pneumatische, separat programmierbare Andruckleisten - ayri ayarlanabilen pnématik bel germe
- stufenlose Geblaseregulierung - kademesiz 0fleme ayan
- elektronische Programmsteuerung - elektronik program kontrollu
- separate Druckregulierung der 8 I g (B67) - etek germe igin ayn basing ayan (B67)
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IPN-ZBT-08

IPN-H-SCVH_21-08A

Ei 8
1
&

- Airbag fir sichere Positionierung von Ubergréfien
- Haltebligel im Fassonbereich und Spiegel zur leichteren Positionierung
- manuelles bigeln méglich

IPN-ZBT-08 Detail

- boyok bedenleri yerlestirebilmek igin hava yastidn
- yaka tutucu ve dogru yerlestirme igin arka aynalar
- manuel Gtileme imkani

Schulter finishbiigeln
omuz son Utuleme

IPMN-VD-21-14D [Armkugein.)

IPN-H-VCD-21-14A

£/ P

- manuelles blgeln méglich
- Schnellwechselsystem d. Formplatten zur boi {opt )
- zusatzliches Dampfen und Blasen in den Armel (speziell DOB) - optional

- manuel 0t imkam
- hizh kalip degigim sistemi (istege bagh)
- kol igi ek olarak buhar ve hava Gfleme (6zellikle bayanlarda) istege bagh
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IPN-VH-23-08A Delail

- 3 Oberforman for verzugfreies bligeln des gesamten Kragen-/Fassonbereichs
- Fassonplatte kippbar fir lange und kurze Fassonbriiche
- Airbag, Haltebugel im F b. und Spiegel zur leicht 1 Positionierung

- yaka ve enseyi hassas Otllemek igin her 3 kaliptada mesafe ozelligi
- kisa ve uzun yakalar igin ayarlanabilen kalip agisi
- buyik bedenleri yerlestirebilmek igin hava yastigi

IPN-YHD-23-16

£ PP e

- Armelsaum-Spanngerat, indiv. verstellbar (Kugelgelenk, Hohenverstellung)
- Oberarmelfinisher in drei Achsen frei programmierbar
- Seitenteilspanner

- yukseklik ayarl kol germe aygiti (omuz yikseklik ayarn)
- ¢ yénde programlanabilir st kol yanak cikarma
- yan germe aygit




Detail 3

Detail 2 IPN-H-U-21-15C

- Schnell hselsy fir Beistellstempel mit Vorwarmstation - énceden 1sitmali cabuk degisen kavadora muhirleri

- Schulterneigungsverstellung (optional) sowie Seitenteilspanner - omuz e§imi ayari ve yana beden buyume tzelligi (istege bagh)
- Armelsaumspanngerit individuell verstellbar (Kugelgelenk, Hohenverstellung) - yukseklik ayarli kol germe aygiti (kol tepesi ayan)

- thermostatisch geregelte Formplattenheizung (optional) - 151 ayarh kahp sicakhg (istege bagh)

- dampfbeheiztes Bogelei zum llen Finishen des Oberdrmels - kol Ustind elle bitirmek igin buhar 1sitmall el Gtaso

- Bugelauflage zum Finishen der Armelschlitze - kol yirtmacini Gtilemek igin 0t0 kalib

automatisches Armel biigeln und beistellen
otomatik kol Gtileme ve oksama

ayarlanabilir gdvde

Detail 4 IPN-U-23-15

- mit verstellbarem K&érper fUr kleine, mittlere und grofe Grélen (optional) - kiigtik, orta ve blylk bedenler igin ayarlanabilir gévde (istege bagh)
- Armelanbiigelgerit in drei Achsen frei programmierbar - g yénde programlanabilir Ost kol yanak gikarma

- Schulterneigungsverstellung sowie Seitenteilspanner - omuz egimi ayari ve yana beden biiyime ¢zelligi (istege bagh)

- Armelsaumspanngerit individuell verstellbar (Kugelgelenk, Hohenverstellung) - ylUkseklik ayarli kol germe aygiti (kol lepesi ayarn)

- Schnell hselsystem fiir Beistell pel mit Vorwarmstation - éneceden isitmall gabuk degisen kavadora mihorleri

- thermostatisch geregelte Formplattenheizung (optional) - 151 ayarh kalip sicakhig! (istege baglh)
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IPN-H-SCV-21-07E2

IPN-SCV-21-07E2

M EEE

- hohe Produktivitat durch Bearbeitung auf dem Kleiderbigel

- Auflageflache zur Bearbeitung auf dem Kleiderblgel

- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar

- Oberplattenbezug mit abschliefendem Kunststoff-Drahtgewebe (07E2)
- auch als 180" Karussellblgelmaschine lieferbar

- dampfbeheiztes Blugeleisen (optional)

IPN-SCV-21-07F2 IPN-H-5CVD-21-07E2/F2

CIFERE

- tamamen askida Otilendigi igin yiksek verimlilik

- aski ile koyabilmek igin bzel alan

- tek ve ¢ift olarak ayrilmig ayarlanabilir vakum

- 151 dayanikli 6zel telle kapl st kalip (07E2)

- ayni zamanda 180° dtnebilen karusel govde se¢enegide mevcut
- buharia isinan el Otiso (istege bagh)

Armel beistellen und polieren sowie flach biigeln
kol hazirlama ve oksama ayni zamanda diiz ttiileme

IPN-AB-20

IPN-SG-07-11A

EIPFER

- Pressdruck-Schnellverstellung
- Dampfzeit (Timer-gesteuert)
- Endlagenvakuum (Timer-gesteuert)
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IPN-SCY-21-07P

- gabuk form basinci ayar)
- buhar zaman (zamanlayici kontrollu)
- son vakum (zamaniayici kontrollu)




INDUPRESS
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IPN-1130-FUT

- hahenverstellbar, bei 3230 Komfortversion
- separater Schulter-Futterblgelplatz
Ab geinrichtung einstelibar, bei 3230 inkl. Blasfunktion
- Tischflachenbeheizung
- Wassersproheinrichtung
- spezielles Futterblgeleisen

IPN-3230-FUT

- type 3230 comfort modelinde yukseklik ayan

- ayr omuz astan |stasyonu

- type 3230'de Ofleme ozelligi ile birlikte ayarlanabilir vakum aygiti
- 1sitmal masa

- su pliskrtme aygit

- ozel astar (tUso

Fasson rollieren und finishen /| HAKA

yaka yuvarlama ve son utileme / erkeklerde

IPN-H-SCV-21-17A

IPN-SCV-21-17A

(¢)(&)= /=2

- getrenntes Vakuum, 4-fach, einzeln schaltbar
langlebige, beschict Alu-Dampfverteilerplatte (ersetzt Drahtbezug) - opt.
- Entnahmegerat sowie 1807 Karussellbauweise fir hohe Produktivitat

- dartlo ve tekli ayn ayarlanabilir vakum
- dayanikh ozel aliminyum buhar dagici kaplama (istefe bagh tel kaplama)
- yUksek verimlilik igin otomatik toplayici ve 180" karusel gdvde segenekleri
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IPM-K82-23-17A

LM RS

- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar
- langlebige, beschichtete Alu-Dampfverteilerplatte (ersetzt Drahtbezug)
sowie Nadelplatte zur Bearbeitung von Flauschware - optional

- ikili ve tekli ayri ayarianabilir vakum
- dayanikli ézel aliminyum buhar dagici kaplama (istede bagh tel kaplama)
ayrica tOyld kumasglarn korumak igin 6zel igneli kaplama (istede bagh)




IPN-SCV-21-178

- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar
- langlebige, beschich Aluminium
Dampfverteilerplatte (ersetzt Drahtbezug)

Madal

platte zur B g von
Flauschware - cptional

IPN-H-SCV-21-17B

(¢)&]

- ikili ve tekli ayarlanabilir vakum

- dayanikh ¢zel aliminyum buhar dagic) kaplama
(istege bagh tel kaplama)

- tiyli kumasglan korumak igin 6zel igneli kaplama
(istege bagh)

Finishbiigeltisch
rotus son Ut masasi

IPN-1230-FIN-UNI-L

IPN-3230-FIN-UNI-L

- hthenverstallbar

- Schwenkarm mit Armel-/Eiform

- Absaug-/Blaseinrichtung, einstellbar
- Tischfldchenbeheizung

- Elektronik-Dampfbigeleisen

- Abhangevorrichtung (optional)

- ayarlanabilir yOkseklik

- kol ve yumurta seklinde dénebilen ek kalip
- ayarlanabilir vakum ve ufleme

- 1sitmah masa

- elektronik buharl el Gtoso

- aski (istege baah)
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INDUPRESS

IPN-2000-FEP

- Reinigungspistole fir Fleck-Lésemittel - leke cikartma tabancass

- zusatzliche Druckluftpistole - ek olarak basingli hava tabancasi

- Absaugeinrichtung - vakum

- Anschlussmaglichkeit fiir periphere Absaugung - devamh digik emig 6zelligi lle akig saglama ve
der Reinigungsmitteldampf, gevre vakum birimlerine bag! imb

- Beleuchtung - igiklandirma
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INDUMAT Basic

IPN-5C-21-028 IPN-5C-03-11D

(¢
- separate Waden- und - Ausblasvorr. (optional) fur Produktion mit Hosentransport auf Biindelwagen
Oberhosen-Dressierstempel - auch mit INDUMAT BASIC lieferbar (optional)

- Hosenbindel-Ablage (optional)
- ayn olarak kantrol edilebilen
ait ve Ust bacak buhar) - Gfleme aygiti ile otomatik bitirme (istege bagh)
- ayrica INDUMAT BASIC ile mumkin (istege bagh)
- pantolon demet koyma (istege bagh)

Schritt- und Seitennaht 6ffnen
yan ve i¢ dikis agma

|PN-ZBT-HO-1-RU iron IP-800

IPN-ZBK-HO-2-RU fron IP-800

- Hohlsohlen-Bligeleisen - oyulmus tabanl bzel Gt0

- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar - giftli ve tekli aynilmis ayarlanabilir vakum
- Hosenspannvaorrichtung (optional) - pantolon germe aygiti (istege bagli)

- Hosenwendevorrichtung - pantolon gevirme aygiti

- thermostatgeregelte Formplattenheizung (opt.) - 151 ayan kontrollu kalip (istege bagh)

- Komfart-Hohenverstellung - konforlu yukseklik ayan
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dhe

IPN-SCY-21-038

IPN-ZBT-HO-1 IPN-3110-HO

- Absaugvorrichtung zum Anschluss an die zentrale Vakuumversorgung - Absaug- und Blasvorrichtung
- hahenverstellbare, dampfbeheizte Blgelform - hthenverstellbar
- Hosen-Spannverrichtung (optional) sowie Hosen-Wendevorrichtung - elektrisch beheizte Bugelform

- merkezi vakum sistemine bagl - vakum ve (fleme
- buhar 1sitmal ve yukseklik ayarli kaliplar - ayarlanabilir yokseklik
- pantolon germe aygiti (istege bagl) ayni zamanda pantolon gevirme aygit - elektrik isitmal kalip

GesdRnaht 6ffnen / Schlitzleiste und Bundverlangerung pressen
patlet dikisi agma / patlet ve kemer uzantisini itileme

IPN-1130-HO-GesaB

IPN-SGV-23-25A

- individuelle Schablonen zum Blgeln der Hosenbund-Verlangerung - gabuk degigebilen 6zel kalipla patiet ve kemer
mit Schnellwechselsystem uzantisim Utdleme sistemi
- Zusatzbigeltisch mit getrennter Absaug- und Blasvorrichtung - sag pargay Utlleyebilmek igin ayri vakum
zum manuellen BOgeln der rechten Schlitzleiste ve Uflemeli ek masa
t tische Entnahmevorrick g (optional) - otomatik bitirme ayaiti (istege bagl)
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IPN-HG-23-22

- Vorrichtung zum Ausziehen des StoBbandes
- Schnellverstellung der Saumspannung
- Bundelklemmvorrichtung (Wasserfallprinzip)

- paga bandim gikartma ayaiti
- gabuk paga germe basinci ayan
- pantolon demet tutma aygiti (selale prensibi)

Einbeinpresse
tek bacak utuleme

IPN-TOP-B03 paca mandali

- Innen-/Aultenbeinspanner {90° drehbar)
- variabel einstellbare, vertikale Hosenspannung {auch fOr Stretchhosen)
- variabel einstellbare Bundsp ng sowie vordere Schlitzklemmen

- ig ve dig germe (90" donebilen)
- degigken ayarlanabilir dikey germe (ayrica pantolonu gerer)
- degigken ayarlanabilir kemer germe ve patlet tutucu

IPN-H-SCV-18-198

- pneumatischer Niederhalterahmen

- Ablage fur Oberhose

- elektronisch geregelte Zusatzheizung
(permanente Bugelfalte) - optional
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devaml kesin sonug igin
elektrikli sitma

- pnémaltik germe sistemi
- pantolon Ost bolami igin alan
- ek 1sinma igin elektronik kontrol

(devamli kesin sonug) - istege bagh




IPN-5CV¥-21-19D

- pneumatischer Niederhalterahmen
- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar

- pnomatik germe cergevesi
- giftli ve tekli ayrilmis ayarlanabiliir vakum

IPN-SGV-23-19C

IR E &R

- separat fahrender System-Klappspannrahmen
(Ausstreichen der Hose maoglich)mit programmierbarem Spanndruck
- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar
- Endlagenvakuum
- Aluminium Dampfverteilerplatte (optional)
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IPN-S5CV-21-17A

(¢

- System-Spannrahmen mit programmierbarem Spanndruck
- getrenntes Vakuum, 2-fach, einzeln schaltbar
- Endlagenvakuum

- programlanabilir ayri basingh germe gercevesi sistemi
- giftli ve tekli ayrilmig ayarlanabiliir vakum
- son vakum

[ 1 - Entnahmegerat und
Férderband zu den
folgenden Bugelplatzen
(optional)

- auch als Karussell mit
Niederhalterahmen
lieferbar (19D}

- Utdlenen yono takip
eden tasiyici bantli oto-
matik toplayici (ist. bag.}
- timlegik germe gergeve-
li karusel modeli meveout
(18D)

IPN-KB4-23-19C

IR EERE AR

- programlanabilir ayri basingli germe gergevesi sistemi
(temiz Ot0 sonucu saglamak igin )

- giftli ve tekli ayrilmis ayarlanabiliir vakum

- son vakum

- alominyum buhar dagitici kahp (istege bagh)




devaml kesin senug icin
elektrikli isitma

IPN-H-5C-03-18A

=)&)

- elektronisch geregelte Zusatzheizung (permanente Biigelfalte) — optional - ek 1sinma igin elektronik kontrol (devamli kesin sonug) - istege bagh
- langlebige, beschichtete Aluminium Dampfverteilerplatte - dayanikh ¢zel aliminyum buhar dagic) kaplama
(ersetzt Drahtbezug) - optional (istege bagh tel kaplama)
- Bundspannvorrichtung (optional) - kemer germe aparat (istege bagl)
- Pressdruck-Schnellverstellung - huzh Ost kalip basing ayan

Detail

IPN-5C-03-18A IPN-SCV-21-18A
(= E
E5A €21 P P I
- Bundsp vorrichtung mit Schnelldruckverstellung (opti 1) - hizh kemer germe basing ayar (isteje bagh)
- Blgelsequenzsteuerung (SCV-21) - program siralama yapma dzelligi (SCV-21)
- anglebige, beschichtete Aluminium Dampfverteilerplatte - dayanikh 6zel aliminyum buhar dagic) kaplama
(ersetzt Drahtbezug) - optional (istege bagh tel kaplama)
- Pressdruck-Schnellverstellung (SC-03) - hizli basing ayan
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INDUPRESS

IPN-H-SC-03-188

=)

- erhohte, verstellbare Ablage zum
einfacheren Plalzieren der Hose
- Abhangevorrichtung fir Hosensaumklemmbugel

Finishbiigeltisch
rotus ve son Utl masasi

IPN-3230-FIN-HO

- hthenverstellbar

- Absaug-/Blaseinrichtung, einstellbar

- Tischflachenbeheizung

- Elektronik-Dampfbugeleisen

- Bligeleisenschwebe und Beleuchtung (option)
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IPN-S5CV-21-18B

3P e P R

- kolay islem yapabilmek igin yakseklik
ayarh pantolon koyma alam
- pacadan asmak igin askl sistemi

IPN-3210-FL-13

- ayarlanabilir yukseklik

- ayarlanabilir vakum ve Gfleme
- i1sitmal masa

- elektrikli buhar Gtusi

- Ot askisi ve 151k (istege bagh)
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Tunnel-Finish-Star

Die 2. Generation der Baureihe TFS

INDUPRE

Tunnel Finish Star‘in 2. Nesli

INDUPRESS
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INDUPRESS® Tunnelfinisher mit einer Gesamtiénge von 8,35 m bis 16,5 m

Der INDUPRESS®™ Hochleistungsfinisher ist modular aufgebaut und kann far
unterschiedlichste Leistungsanforderungen optimal zusammengestellt werden.
Ein neu entwickeltes und patentiertes Transportsystem fordert die Beklei-
dungsteile durch rostfreie Bearbeitungsmodule.

Wirkfaktoren der Finish-Qualitat

Dampf

® Dosierung

B Temperatur

® GleichmaBige Verteilung

Luft

® Temperatur

B Geschwindigkeit
® Menge

Streckkréfte
= Luft-Strémung
® Vertellung

Einwirkzeit
B Geschwindigkeit
® Lange der Module

Die Verfahrenstechnik

Durch das gezielte und dosierte Einwirken von Dampf werden die Materialien (Fasern) ent-
spannt und geschmeidig gemacht,

Danach wird die Ware materialgerecht durch das Zusammenspiel von Luftmenge, Stré-
mungsgeschwindigkeit und Temperatur gleichmaRig von oben nach unten gestreckt. Die
vorgenannten Parameter sind stufenlos einstellbar

Ein gutes Finishergebnis wird durch eine individuell abgestimmte Programmierung und ge-
zielter Dosierung der auf die jeweiligen Artikel wirkenden Faktoren erzielt

&4 TEE <

Toplam uzunlugu 8.35 ild 16.5 m olan INDUPRESS® Tiinel bitirme sistemi

Yiksek verimli- INDUPRESS® bitirme mekanizmasi, pargall tasanm ile
tretilmistir ve farkh Gretim ihtiyaglarina bagh olarak mumkin olan en iyi sekilde
dizenlenebilirler. Yeni tasarlanmig ve patenti alinmis olan konveydér sistemi, el-
biseleri 6zel paslanmaz gelikten Uretilmis b&limler boyunca tasir.

Bitirme islemlerinde kaliteyi saglayan isletim faktérleri

Buhar

B Dozaj

o Sicaklik

B Dengeli dagitim

Hava

B Sicaklhk
| Hiz

B Adet

Germe enerjisi
B Hava akimi
W Dagitim

Endiiksiyon siireci
o Hiz
m Balamlerin boyu

islem yontemi

Malzemelerin miktari mikemmel bir bicimde ol¢llmis ve cok iyi yénlendiriimis buhar
kullamlarak yumusatilir.

Bir sonraki basamakta, elbiseler hafifge gerilirler, Burada etkili olan faktérler hava ile
sicakiigin misterek uygulanmasi ve bunlann, elbisenin Ostinden altina dogru gecisinde
saglanan hizdir. Yukanda belirtilen parametrelerin her birisi, digerlerinden bagimsiz ve ka-
demesiz olarak ayarlanabilirler.

Islemier bitirildigi zaman mikemme! bir sonug¢ alinmasini saglamak amaciyla farkh
kumaglarn etkileyen faktorlerin dozajlan en iyl seviyede ayarlanir ve programlanir
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Dampfmodul

Durch die langen Dampfmodule nimmt das Bekleidungsstlick auch bei hoher
Geschwindigkeit ausreichend Dampf auf. Damit erreichen wir gute Ergebnisse,
insbesondere bei Artikeln aus Naturfasern.

Erstes Dampfmodul 1,8 m Lange
26 Dampfdisenreihen mit insgesamt 406 Disen
+ 2 Weitwurfdisen am Tunnelboden = 408 Dampfdiisen

jedes weitere Modul 1,3 m Lange
22 Dampfdisenreihen mit insgesamt 342 Diisen = 342 Dampfdiisen

Besonderheiten im Dampfsystem:

® Stufenios programmierbare Dampfmenge
-* Dosierung der minimal, notwendigen Dampfmenge
® Angestelite Dampfdi: ihen am T leingang
— Vorbereitung des Finish filr eine le Aufnahme des Dampfes
® Uberwachung des Dampfdrucks an den Dampfdlisen
=» absolut konstanter Dampfdruck, auch bei Netzschwankungen
® Vertikal versetzte Anordnung der Dampfdiisen sowie perforierte Blenden
(indirekte Dampfdisen)
- keine dampfbedingte Markierungen / Streifenbildung (bei z. B. Samt, Velours)
® Umschaltung zwischen indi und di Dampfdiasen erfolgt per Tasten-
druck auf dem Display bzw. durch Programmanderung automatisch
= kein manuelles rasten der Dampframmer
® Erzeugung von Nassdampf durch Reduzierung der Bypasstemperaturen
=2b Finishergebnis speziell bei Naturfasern
B Zuschaltung der Dampfdiisen im unteren Drittel des Dampfmoduls
(programmbezogen)
—» Bearbeitung von langen Teilen (z.B. Mantel, Kleider) Bodenheizung
- Uberschissige Feuchtigkeit wird verdampft und dem Finsihgut wieder zugefihrt
= Komplette intarne Dampf- und Kondensatfilhrung
- nur ein Dampf- und Kondensat hiu: di
g ockner
- trockener bis Sattdampf moglich
® Uberwachung des Dampfeingangsdruck
= Vermeidung von Fehlbetrieb
u Antihaftbeschichtung der Dampfkammerwande mit Nanotechnologie
= Einfache und schnelle Reinigung
® warme, luftbefllite Verschi lzen am Eingang des ersten Dampfmoduls und ein
stufenlos regelbarer Absauglifter auf dem Tunneldach
= verhindert Dampfaustritt aus dem Tunnel

f . Moad
L} grierter Hoct
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- dosiertes Absaugen durch regelbare Absaugung
® Beheizung und Befillung der Verschi I mit R me
- keine sep Heizung dig

® Antrieb der Verschiusswalzen durch Reibrader am Tunnelconveyor
- keine zusétzliche Energie und Synchronisation notwendig
® Bigelfihrung am Tunneleingang
- kein Verdrehen der Kleiderblgel (gut geeignet auch flr Drehblgel)

Buhar sisteminin 6zgiin nitelikleri (2):

® zemin isitma
=» nemin fazlas: buharlastirilir ve elbiseler bu nemi tekrar emerler
® komple dahili buhar ve yodunlagtirma yonetimi
= sadece bir kere buhar verilir ve gerektiginde yodunlasmaya baglanir
® birlegik dahili yiksek verimli buhar kurutucusu
-» yogunlagan buhann kurutulmasi momkondar
® buhar giris basincinin kontrol edilmesi
-» arizalardan kKaginmay) mOmk(n kilar
® buhar odasinin duvar kaplamalan, nano-teknolgji ile Gretilmistir ve yapismaz
= kolay ve cabuk temizlenir
® Birinci buhar odasinin sicakhgi, hava yalitim yastiklan ile muhafaza edilir ve tlnel
tavanindaki fanin, kademesiz devir kumandasi vardir
= tuneldeki buhar kayiplannin éntne gegilir
-» kad: iz b fall emme iglemiyle belirlenmis dozajda tahliye mamkaon olur
® hava yaliim yastiklaninin isitiimasi ve doldurulmasi, artik 1siyla gerceklestirilic
= ayn bir isitma iglemine gerek yoklur
® hava yaliim yastiklaninin tiinel konveyoriindeki hareketi, tekerlekler vasitasiyla saglanir
> ek bir ener|| veya senkron iglemine ihtiyag yoktur
B tinel gikisinda, aski kilavuzu vardir

Buhar birimi

Uzun buhar birimleri sayesinde kumaslar, gok yUksek hizlarla gecerken dahi
yeterli seviyede buhar emmek olanag bulurlar. Bu nedenle, dogal elyaftan tre-
tilmis kumaslarda dahi biz, daima en mikemmel sonuglan elde ederiz.

Birinci buhar biriminin boyu, 1.8 metredir.

26 sira halinde yerlestirilmig toplam 406 buhar puskiirtme memesi vardir.

+ 2 adet daha buhar pluskUrtme memesi vardir ve bunlar genis agidirlar. Béyle-
ce toplam buhar piiskiirtme meme sayisi = 408

Sonraki buhar birimlerinin her birisi 1.3 m uzunlugundadir
22 sira halinde yerlestirilmis toplam 342 buhar piiskiirtme memesi vardir.

Buhar sisteminin 6zgiin nitelikleri:

® buhar miktarinin kademesiz clarak pregramianabilmesi
- gereken asgari buhar miktanna iliskin dozun belirlenmesi

B huhar pskOrtime memesi siralarinin giri sirasinda agilip kapatiimasi
= bitirme boliminun, azami buhar emisini saglayacak sekilde hazirlanmasi

B buhar poskirtme memelerindeki buhar basincinin kontrol edilebilmesi
- daigal file & sl dahi mutlak sabit buhar basincinin saglanmasi

B meme siralarinda yer alan buhar plskirtme memelerinin dikey ve birbirilerinin karsisinda
yerleri kaydinimg yerlegimi sayesinde, buhar puskirtme isleminin perfore ylizey haline
(dolayh buhar piskirtme) gelmesi
- Buharla sismekten kaynakianan (kadife ve ylnll kadife/pells gibi) iz / gizgi (damar)
olugumunun engellenmesi

® ekrandaki bir digmeye basarak veya programdan yararlanmak suretiyle otomatik bigimde
degistirerek, dogrudan ve dolayl buhar piskirtme islemleri arasinda kesintisiz gegigin
mimkin kiinmasi
= Buhar odasinda elle kumanda edilerek yapilan iglem olmamasi

® atlatma sicakligini digirmek suretiyle 1slak buhar elde edilmesi
- ozellikle dogal elyaf kumaglarda en mikemmel sonucun alinmasi

W buhar biriminin alt Ggte birindeki buhar plsklrtme n lerinin ayarlanabil
- uzun konfeksiyon pargalanimin (parddsiler, elbiseler gibi) islem gtrmesi

@




Das Finishmodul

Bei der neuen Generation wird das Direkt-Luftstrom-Verfahren eingesetzt. Im
Gegensatz zu herkdmmlichen Radialgebldsen werden Querstromgebldse
verwendet und gewahrleisten ein gleichmalRig gutes Finishergebnis.

Erstes Finsihmodul 1,8 m Lénge
jedes weitere Modul 1,3 m Lénge

Besonderheiten:

B Optimale strd hni G 1g der LuftfGhrung
= sehr hohe Finishqualitat, Leistung und Wirkungsgrad
- angenehmer Gerduschpegel
B Frequenzgeregeiter Antrieb der Querstromgeblise, individuell je Modul
- Steuerung des Luftstroms Ober das Programm auf die jeweiligen Artikel
® Kein Verschieben des Finist auf dem Kleiderblgel durch erhohte Luftmenge
auf der Vord te des B gsstiic
= Vermeidung zu hoher Lufttemperaturen am Kleiderbiigel verhindert dessen Verformung
® Leistungsstarke Querstromgebliase
- die volle Strémungsenergie wird wirksam genutzt und erméglicht hohe Streck-
= rafte mit weit nach unten reichender Gldttung der Artikel
® Luftschleuse im 1, Finishmodul
= verhindert Dampfeintritt in die Finishkammer ohne mechanischen Druck auf
das Bekleidungsstick.
® Dampfabsaugung im ersten Finishmodul mit Wiederverwertung im Dampfmodul
-» offnet die Kleidungssticke Puppeneffekt”
® Leistungsstarker Warmetauscher
= Erzielung hherer Temperaturen (z. B. fir Leder)
® Hohenverstellbarer Abschlussvorhang
= Vermeidung von Energieverlusten

Tunnelfinisher | Tunnel-Finish-Star

Bitirme Birimi

Yeni nesilde biz Dogrudan Hava Akis Yontemi'ni kullaniyoruz. Klasik radyal
fanlann tersine gapraz akigh fanlar kullaniyoruz ve boylece daima mikemmel
sonuglarin elde edilmesini glivence altina aliyoruz.

Birinci bitirme biriminin boyu 1.8 m uzunlugunda
sonraki bitirme birimlerinin her birisi, 1.3 m uzunlugunda

Ozgiin nitelikler:

o bitirme biriminde, mimk{n olan en iyi hava debisi/fakimi elde edilir
= ok mikemmel bir bit kalitesine, kapasit ve verimine ulasilir
- konforlu dilzeyde ses seviyes|

® elbisenin on tarafinda da arttinlan hava basinci sayesinde, askidaki bitirilen bélimlerde
herhangi bir yer degisikligi meydana gelmez

® askilarda yuksek kliktan kaginil defi ¥ da I

m fanlann frekans kontrolll tahrik islemi, her bir modilin bagimsiz olarak kullaniimasini
mimkiin kilar
- her parcanin hava debisi, program vasitasiyla kontrol edilir

m gicld, capraz debili fanlar
= buhar enerjisinin tamam etkin bir bigimde kullanilir ve uzun elbiselerin yumusatiimas:
(gevsetiimesi) igin gereken yiksek gerilme gocind saglar

® 1. bitirme biriminde hava kilidi
= bitirme odasinda, elbiseye herhangi bir
ginginden kaginiimasi mimkan olur

| birinci bitirme biriminde emilen buhar, buhar biriminde tekrar kullanihir
= elbiselerdeki "kalip etkisini® giderir

m glcll 151 esanjord
- ylksek sicakliklara ulasiimasini sadlar (trnegin deriler igin)

® sonda, yikseklik ayarli perde
= enerji kayiplarini engeller

ik basing uygul, in buhar

\ Geblade | fan

\ Luftumlenkung | air turing

Heizregister | heat exchanger

Flusensieb | lint filter




f'u‘nnelfinisher
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Das Transportsystem

Die Funktionssicherheit im Betriebsalltag wird weitgehend wvon der
Konstruktion des Transportsystems bestimmt.

Beim INDUPRESS® Tunnelfinisher ist es gelungen, die Vorteile einer optimalen
Verfahrenstechnik des Finishprozesses mit einem auBergewdhnlich flexiblen,
sicheren, robusten und wartungsfreien Fardersystem zu vereinen.

® Doppelvereinzelung

= sichere Vereinzelung und Ubergabe auch bei hohen Geschwindigkeiten
(3.000 Teilesh)

B Tunnelconveyor mit Reibrollenantrieb

- keine Kette und Spannstation notwendig, kein Schmieren, kein Kirzen

® zinstellbare Rutschkupplung

- keine Beschadigung des Tunnelconveyor

® Behangungsabstand in Stufen von nur 10 cm muglich

=» hachste Produkfivitat durch minimale Abstande zwischen den Bekleidungssticken

= optimale Ausnutzung der Energie (Dampf)

® das System kann nahezu alle Blgelarten sicher aufnehmen und verarbeiten

m spezielle Bigelflihrung innerhalb des Tunnels

-» kein Herabfallen des Kleiderbligels moglich

® Hohe Flexibilitat hinsichtlich der Einbindung vorhandener Systeme

® Behangungsseitenwechsel ist moglich (Standard)

® Weitere Abwurfstationen (elektronisch zuschaltbar) maéglich

® Spezielle Klickmechanismus der Mitnehmer

= Austausch im laufenden Betrieb maglich

® Automatische Sicherheitsabschaltung des Tunnelconveyors

= Elektronische Hakenlberwachung

= kein Herunterfallen von Kleidungssticken an der Zuteilautomatik

INDUPRESS

Tasima sistemi

Gunlik kullamim gavenilirligi, dayanikhligr; konveytr sisteminin yapisi ile belir-
lenir. INDUPRESS® Tunel finiserinde miumkin olan en mikemmel islem kalite-
sinin, yine mimkin olan en mikemmel, gok saglam, olabildijince az bakim
gerektiren ve bakimi kolay gergeklestirilen bir tasarim/yapim kalitesiyle
birlestiriimesi hedeflenmistir

m cift separator
= yiksek hiza sahip glvenli bir galigma ve aktarma dizeni sagiar
(3.000 parga/saat)
® makara sistemi (zerinde hareket eden (asgari strtiinmeyle galisan) tinel konveytrl
=» zincir ile gergl noktalarinin, gres yagi basmak ya da zincir Kisaltmak iglemlerinin
ortadan kaldirimas:
® ayarlanabilir emniyet kavramasi
- tinel konveytrindn hasardan korunmasi
® elbiseler arasi mesafenin sadece 10 cm olmasi mimkdndir
- elbiseler arasindaki mesafenin asgariye indinimesi, gok yiksek Gretkenlik saglar
- enerjiden (buhar), mimk(n olan en mikemmel sekliyle yararlanilir
® bu sistem, yaklagik bitln aski sistemleriyle; herhangi bir soruna yol agmaksizin calisabilir
® askinin tinel iginde 6zel olarak yénlendiriimesi
= askinin digmesi momkin degildir
®m mevcut sistemlerle birlestiriimesini mumkin kilan yiksek esneklige sahiptir
® aski ataninin dedigtiriimesi mimkdnGndir (standart)
B daha baska gikKig istasyonlannin baglanabilir {elektronik olarak baglanabilirler)
= tasiyicilann ozel tirnak (kilit) mekanizmas| vardir
- igletim sirasinda degistirmek mimkdndir
® tinel konveydrinGn otomatik emniyet kapatma sistemi vardir
® kancalarin otomatik kontroli
- elbiselerin disme sorunu yoktur




Die Steuerung
INDUMAT Touch Color TFS

Speicherprogrammierbare Touchscreen-Color-Steuerung mit Bildschirm.
Optimale Werte fir Finishqualitat, Leistung und Energieverbrauch lassen sich
exakt einstellen.

= LEISTUNG

= DAMPFMENGE

= LUFTTEMPERATUR

= UMLUFTMENGE

= TEMPERATURREGELUNG DER DAMPFDUSENHEIZUNG

Besonderheiten:

B Saulendarstellung auf dem Display

® Soll- |st- Vergleich der eingestellten Werte

® direkte A ge von Storungen und Statl ldung:
® Fehlerprotokoll

® Anbindung in ein Standard PC-Netzwerk méglich

® Speicherung der Prog auf Speichermedian
= (USB-Stick oder RS-232 Schnittstelle auf dem Laptop)

B Programmanderung jederzeit im laufendem Betrieb

® Auswahl eines neven Programms im Hintergrundmeno

= keine Storung (Unterbrechung des Betriebs

A hl hied Sprachen (Deutsch, Englisch usw.)
® Passwortgeschutzter Bedi und Servi ik

® Stickzahlzahier

Detailinformationen S. 12

Kontrol
INDUMAT Touch Color TFS

Programi kaydedilebilir Renkli Dokunmatik Buyik Ekran ile kontrol/kumanda
bitirme kalitesinin ve enerji tasarrufunun mikemmel seviyeye erismesini
saglayan kumandalarin her birisi, kesin bir hassasiyetle ayarlanabijlir.

s KAPASITE

= BUHAR MIKTARI

s HAVA SICAKLIGI

= HAVA DEVRIDAIM MIKTARI

» BUHAR PUSKURTME SICAKLIGININ KONTROL EDILMESI

Ozgiin nitelikler:

B gkranda devaml gosterilen kolonlar

® nominal ve Gergek ayar deg inin kargilag

® mevcut arizalarin veya durum bilgilerinin r jlar halinde dogrud
W hata listesi

gosteriimesi

® standart bilgisayar adina badlanmak olanadi
® programlarin, gikartifabilir kayit ortamlarinda muhafaza edilmesi
=» (USB flag diskler veya dizUstl bilgisayarda RS-232 iletigim agi)
B |sletim sirecinin herhangi bir agamasinda ya da herhangi bir durumda
programlar degdistirilebilir,
m arkalanda menlden yeni programlann secilebilmesi
- igletim sdrecinin durduruimasi veya ara veriimesi gerekmez
® farkli diller arasinda segim yapmak olanaf (Almanca, Ingilizce ve digerleri)
B sifre korumal) kullanici ve servis baigeleri
m adet sayaci

ayrintili bilgiler igin: 5.12

Tunnelfinisher | Tunnel-Finish-Star




INDUPRESS

Die besonderen Pluspunkte
des INDUPRESS® Tunnelfinishers

® Universelle Einsatzméglichkeiten = ©
Blusen, Rocke, Kleider, Mantel, Anzlge, Hosen, Anoraks, Kindéﬁkkeidung, Nackﬂwﬁ!ﬂle

INDUPRESS® Tunnel-Finish-Star
sagladigi yararlar

Cok amagh uygulama alanlar
Bluzlar, Etekler, Elbiseler, Parddsiler. Pantolonlar, A

. Cocuk Elbiseleri, Tistrtler,

T-Shirts, Sweat-Shirts, Sportbekleidung, wattierte Bekleidung, Lédhrbeklatdunn. I
cken usw. ;

B Hohe Leistung

Hohe Produktivitat aller Tunnelmodelle durch grof dlmensmn|erte-EenrbeIlungsmodu[e oph-
male Dampfdosierung und hohe Geblaseleistung. Das Topmodjeﬁ TF5:36 bietet eine Fi-
nishleistung von 20.000 Teilen pro Arbeitsschicht. . . .

B Erstklassige Qualitat g
Materialgerechte Dampfzufiihrung, artikelgerechte Luﬂsteuarung éptrmlans Doslemng der
Streckkrafte, grofzigige Dir ionierung der Moduli

m Wirtschaftlichkeit

Esof ustleri, Hamile kiyafetieri, Kabanlar.

® Yiksek verim

Bitun tinel modelleri, is birimlerinin genis olgiler, buhar dozunun en iyi bigimde
ayarlanmasi ve yiksek fan kapasitesi nedeniyle: yliksek bir lretkenlik saglarlar. Ust model
TFS-36, vardiya bagina tam 20.000 bitirme kapasitesi sunar.

B Birinci sinif kalite
Malzemeye uygun buhar besleme, mallara uygun hava kontrolil, birimlerin genig diglleri; ge-
rilme enerjisinin en iyl seviyeye ulastinimasim momkin kilar,

® Verim

Sp aher echte Nutzung von Dampf und Luft !ﬂ)r gal’luge Abstande zwi- w=== Buhar ile havanin, hava kapatma merdaneleri ile iyl yaliim sayesinde ¢ok ekonomik bir
schen den einzel Bekleidungsteilen Vermeid, von Energieverlusten durch Dampfab kilde: kullaml tek bir elbisenin dahi herhangi bir enerji israfina yol agmaksizin kisa
schlusswalzen, gute Isolierung niedrige Wartungs- und Servicekosten 1 i fede islem gt ine uygundur ve gerek bakim, gerekse servis agisindan enerji mali-
geringere Energiekosten und geringer Einfluss auf die Raumtemperatur durch hncﬁwemgs yetini dagirir, birinei simf mik el yalit: yesinde, oda khay Gzerindeki etkisi de

Isalierung der Gehause. =
.
B Intelligentes Energiesparsystem i,
Automatisches, sofortiges Abschalten der Dampfbesprahung und Dre
by Betrieb Geblaseleistung.

g der im Stand-

H Isolierung '“"1
Mechanische Trennung der heiBen Innenbereiche von dem Gahausa mltlols Hrqhtech Isola-
tionsmaterial -> geringe \Warmeabstrahlung.

® Flexibilitat i
Durch das modulare System kénnen die Dampf- und leshmqqulu fr untarscrnsdllchs
Leistungsanforderungen zusammengestellt werden. Das System ist durch zusatzllche
Dampf und Finishmodule je nach K forderung erweiterb

il

® Hochwertige Materialien

Ver g von Edelstahl und Aluminium im gesamtenTunnelbeﬁich

® Servicefreundlichkeit

Gute Zugénglichkeit aller Elemente, die eine regeimagige Wq_ ung’ erfordemn (gmsa und
prazise schlieBende Servi lauben gute Zugénglichkei Flu iet

stern, Gebl Dampfventilen, Kond: tableitern und Druckn giern) Sowie Zugangilch-
keit unter dem Tunnel, um Korrosion zu vermeiden.

Weitere technische Daten finden sie unter: www tunnelfinisher.de

son derece azdir.
—

-® Akilli enerji tasarruf sistemi
_ Otomatiktir, uygulama sona erdigji anda buhar piiskiirtme iglemini Bekleme durumuna alir ->

fan debisi, otomatik olarak digaralor

= Yalitim

- Kabinlerdeki sicak ic k

Kull

L ileri

loji riinii

vak suretiyle mekanik

-olarak birbirlerinden aynimistardir -> dadilan isimin belirgin sekilde azaltiimasini mimkin

kilar.

B Esneklik

- Buhar ve bitirme birimlerinin parcall sistem yapisi sayesinde, farkl ¢ikis sekillerine yonelik
“duzénlemaler kolayca yapilabilir. Kurulan bu temel sistem, gerektigl anda yeni buhar ve bi-

tirme birimlerinin ||dvesiyle cok daha yiiksek kapasiteler saglamak (zere genigletilebilir.

e

N Yﬂksek kaliteli bile;enler
_ Bitdn tanellenn igyay

P celik ve aliminyum kullanilmigtir.

® Servisive bakimi gok koiay
Diizenh aralikldaria balkim yapil ken

{genis ve hassas bicimde kapanan

- sarvis kapilan, tOyleriflifleri toplayan taraklar, 1s1 esanjorleri, buhar vanalan, yogunlasma
- kapanlan ve basing regulatorieri); herhangi bir

ya yol ag igin tinelin alt

tarafindan erisilir.

Bu konulardaki teknik bilgileri, kurulusumuzun internet sitesinde de bulabilirsiniz,
www.tunnelfinisher. com

IPN TSF24 Hessen

Tunnelfinisher | Tunnel-Finish-Star
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enerji sistemleri konsepti

Energieanlagen und —versorgungen sind weltweit seit liber
35 Jahren einer der Erfolgsgeschichten von INDUPRESS®

Ganz egal ob sie ein neues Projekt planen oder lhre bestehende Anlage modifi-
zieren méchten, wir haben die fir Sie passende Losung und stehen lhnen von
der Idee bis zur Umsetzung mit Rat und Tat zur Seite.

Ihre Dampfanlage ist nicht mehr zeitgemaf oder passt nicht mehr zu lhrem ak-
tuellen Maschinenpark, |hre Kompressorstation oder die Vakuumanilage brin-
gen nicht mehr die notwendige Leistung und Qualitat? Kein Problem, wir haben
das passende Aggregat fir Sie.

Mit seinem international erfahrenen Fachpersonal, bietet [hnen INDUPRESS®
auch ein ausgereiftes Montagekonzept. Hierbei wird die fachgerechte Versor-
gung des Maschinenparks durch optimal ausgelegte Rohrdimensionen und
Materialarten bis hin zur Montage und Inbetriebnahme gewahrieistet,

Stetig steigende Energiekosten erfordern heute eine entsprechend wirtschaft-
liche und 6kologische Energieausnutzung in Verbindung mit modernsten Ener-
gieriickgewinnungskonzepten. Hierbei ist es umso mehr von Bedeutung, be-
reits bei der Planung auf die richtige Technologie und alle Faktoren von der En-
ergieerzeugung bis hin zum Verbraucher kritisch zu prifen und bei bestehen-
den Anlagen alle méglichen Energieverlustverursacher regelmafig zu Gberwa-
chen.

Wir haben uns diesem Thema im Besonderen gewidmet.

Enerji sistemleri, diinya %enalinde 35 yildan daha uzun bir
siireden beri INDUPRESS"™ kurulusunun kayith izlerini tagir.

Eger yeni bir projenin planiama agamasindaysaniz ya da mevcut Uniteniz
Ozerinde tadilat yapmak istiyorsamiz, en uygun géziimlerle disince ve uygula-
ma olarak size yardimci olmaktan ve dugincelerinizi uygulama seviyesine
ulagtirmaktan blytk mutluluk duyar.

Buhar Gniteniz artik devrini tamamlad) ya da sizin son model makinelerinize
uymuyor mu? Kompresdr istasyonunuz veya vakum Uniteniz gereken kalite ve
kapasiteyi temin edemiyor mu? Sorun degil, Size gok uygun cihazlarimiz var.

Uluslararasi deneyime sahip INDUPRESS® uzmanlari, size miukemmel bir ku-
rulum kavrami sunmaya hazirdirlar. Size, makineleri profesyonel bir anlayis
iginde, kurulum ve dizenleme islemierinin son asamasina kadar, en iyi boru
dlglleri ile malzeme tipleri konusundaki verileri de igeren mikemmel bir di-
zenlemeyle temin edecegimizi garanti ederiz.

Surekli olarak artan enerji maliyetieri, son enerji dénlsim kavramlariyla bir-
likte ele alindig| zaman, enerjinin ekonomik agidan ve gevreyi korumak
agisindan énemini ortaya koymaktadir. Burada dnemli olan dogru teknolojinin
uygulanmasi ve enerjinin tretiminden tuketimine kadar olan butiin
asamalarda ¢ok verimli kullaniimasini, bunun saglanmasi igin de bltin Onite-
lerin muhtemel her tdrll enerji kayiplarini kesinlikle ¢énleyecek sekilde
planlanmasi, Gretilmesi ve kurulmasidir.

Bizler, zellikle bu alanda gergekten gok zaman harcadik ve gok degerli,
blylk tecribeler edindik.
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Dampfsysteme

Wasseraufbereitung

Dampferzeugung fangt beim Wasser an. Die richtige Wasseraufbereitung spart
schon vor der eigentlichen Dampferzeugung bares Geld. Wasserbedingte Ab-
lagerungen fihren zu unnétigen Energieverlusten und sogar zu irreparablen
Schaden in der Dampfanlage.

Hierzu gehtren: Wasserenthartungen, Umkkehrosmoseanlagen, Dossierania-
gen, Filter und thermische Entgaser.

L

Filter

Buhar sistemleri
su aritma sistemi

Buhar (retimi su ile baglar. Buhar jenaratériinden 6nce dogru su aritma sistemi
size para kazandinir. Yanhs su kullammdan olusan kimyasal ¢okeltiler buhar
kalitenizin dismesi ve buhar sisteminizin zarar gérmesine sebep olur.

Bunlar: su yumsaltma aygiti, ters gegisim Onitesi, boglatma tnitesi, filitre ve
termal degasser.

Thamizctiers Entgazer

Dedlerantagen

Abfluss

i

Lokale Dampferzeuger

Zur lokalen Versorgung von Dampfverbrauchern bieten sich elektrisch beheizte
Dampferzeuger an. Diese bieten wir in einem GréRenbereich von 2,5 kW bis 48
KW an.

Yerel buhar jeneratérii

Yerel buhar ihtiyaglarini kargilamak igin Gretilmis elektrikli buhar jeneratorleri-
miz muvcuttur. 2,5 kW'den 48 kW'ya kadar farkli boylarda Grinlerimiz vardir.

Indumat 10 / 24 [2.5 kW und 4 kW) Indumat 45 (4 kW und 6 kW)

Indumat HE 10 - 48 (10 - 48kW|

Energieversorgungskonzepte | enerji kaynaklari konsepti



Dampfsysteme

Zentrale Dampferzeuger

Fur die zentrale Dampfversorgung bieten sich verschiedene 6l-, gas- oder kom-
bibeheizte Kesselkonzepte an.

Die Wahl des Kesseltyps beeinflusst maBgeblich die Dampfqualitat, insbeson-
dere bei schnell wechselndem Dampfbedarf.

Die Wahl eines Economisers hat direkten Einfluss auf die Energieeffizienz. In
den Abgasen enthaltene Warme wird zur Vorwarmung des Kesselspeisewas-
sers verwendet und dadurch zum Grofteil zurGckgewonnen. Brennstoffver-
brauch und Emissionen werden reduziert. Diese Systeme konnen natlrlich
auch in bestehende Anlagen nachgeristet werden.

Schnelldampferzeuger

Buhar sistemleri
Merkezi buhar jeneratérii

Merkezi buhar jeneratérleri igin fuoil, gaz yada kombine yakit sistemleri ile
galisabilen cézUmler mimkdnddr.

Hizlh degisen buhar tiketim ihtiyaglarinda dogru buhar jeneratdre segimi gok
snemlidir.

Ekonomizer segimi enerji tasarrufu igin gok dnemlidir. Buhar jeneratord
cikisindaki 1s1 kazan igin kullamlan suyun 6n 1sitilmasinda kullanihyor, bu se-
bepten dolay: enerji tasarrufu saglaniyor . Baca gikis degerleri ve yakit tiketimi
bundan dolay) en aza indiriliyor. Bu tarz buhar jeneratérl sistemleri mevcut
sistemlerede uygulanabilir.

Cabuk buhar jeneratorii

Schnelldampferzeuger

GroBwasserraumkessel (Flammrohrkessel)

Enormes Einsparpotenzial befindet sich auch in bestehenden Anlagen. Hierbei
analysieren wir alle installationsbedingten Schwachstellen und unterbreiten
Ihnen mogliche Losungsverschlage. Schwachstellen kdnnen beispielsweise
defekte Kondensatableiter, falsche Dimensionierung oder Typenauswahl|, Ver-
schmutzungen oder Korrosion sein.

Ein defekter Kondensatableiter in DN 15 verliert beispielsweise bis zu 60.000
kg Dampf im Jahr (Annahmen: 9 Betriebsstunden/Tag und 220
Arbeitstagen/Jahr) Wenn man davon ausgeht, dass eine Tonne Dampf ca. 30
€ kostet, summieren sich 1.800,00 € pro Kondensatableiter im Jahr.

e

- < "I_ '-i)

Flarnmrohr-Rauchrohriechnik UHD

Schnelldamplerzeuger ECA

Alev borulu kazanlar

Yiksek enerji tasarrufu mevcut sistemlere uygulanabilir. Bunun igin sizdeki
mevcut enerji tesisatinin ve enerji sisteminin zayif noktlan bizim tarafimizdan
analiz edilir ve size farkh géztimler sunulur,

Ornegin; anizali bir DN 15 tipi kondenstop senede 60.000kg buhar kaybina yol
aciyor. (glnde 9 saat ve senede 220 gin ¢alisma baz alinarak) 1 ton buharin
yaklagik 30,00 € deferinde oldugunu disunirsek bir arnizall kondestopun bir
senede 1.800,00 € deger kaybina yol acitigini gérilyoruz.

3-Iug-Flammrohr-Rauchrohrtechnik UMB

3-Zug-Flammrohr-Rauchrohrtechnik UL-S

Energieversorgungskonzepte | enerji kaynaklari konsepti
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Dampfsysteme

Komplette Installation des Kesselhauses

Selbstverstandlich ist INDUPRESS® auch Ihr Partner fir die schlisselfertige In-
stallation Ihres Kesselhauses komplett mit:

® Speisewasserbehalter

® Druckminderstation

B Dampfverteiler

B Probeentnahmekihler

® Edelstahl Kamin

® Oltankanlage

® Warmetauscher fur Warmwasserversorgung/Heizkreislauf

AuBerdem bieten wir auch Containerlsungen an, bei denen der Dampferzeu-
ger komplett innerhalb eines Containers montiert und somit jederzeit sehr
leicht transportierbar ist.

®

INDUPRESS

Buhar Sistemleri

komple kazan dairesi kurulumu

Tabiiki INDUPRESS® agagidaki trtinlerle birlikte kullamma hazir kazan dairesi
gozomleriylede sizin is ortaginiz:

¥ su besleme tanki

B basing diigirme istansyonu

® buhar dagitici

B srnek ayirma so§utucusu

B paslanmaz gelik baca

® fuoil tanki

B sicak su kaynad icin 1si degistircisi / isitma gemberi

1 Drchmesdarsr 3001
2 Dampfrociner usd -renige T
3 Schwimmecahieiter LG

4 Sichertestsartd G8V

56,7 feapamyil G

& Schmestinga 05F
9 Menometis

Her zaman kolay tasima ve yer degistirmeye imkan veren kullamima hazir
komple ekipmanlar ile birlikte konteynir ¢ozimlerimizde mevcuttur.

skonzepte | ene
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Vakuum- und Druckluftanlagen

Auch im Bereich der Vakuum- und Drucklufttechnik bieten wir Ihnen eine Viel-
zahl verschiedener Modelle und Motorleistungen speziell fur die in der Bekei-
dungsindustrie benétigten Bedingungen.

Aulerdem liefern wir die Aggregate mit

® Frequenzumrichter (stufenlose Anfahrregelung)
m Stern-Dreieck-Kombinationen

W Sanftanlaufsteuerungen

B Schalldampfern in der Ausblasleitung

® Schallhauben

® Ein- und vielstufige Radialgeblase
W Walzkolbengeblase
B Schraubenkompressoren mit Drucklufttrockner und Tank

Vakum ve komprasér initeleri

Ayni zamanda vakum ve komprasor teknolojileri alaninda size gok farkli model-
de ve motor kapasitesinde 6zellikle konfeksiyon sektért icin dretilmis Grlinler
sunabiliriz.

Aynca asagidaki aygitlarida sunuyoruz:

B akim gevirici (kademesiz baglangi¢ kontrolu)
B yildiz U¢gen baslatma kombinasyonu

B yumsak baglatma aygiti

® vakum Unitesi gikig) igin susturucu

B ses kesici kaplamalar

W tekli ve giftli radyal blovirlar
B temel ifleyiciler
B kurutucusu ve tanki ile birlikte vidali komprasdrler

Energieversorgung

zepte | enerji kaynaklari



Energieversorgung

Wir bieten Ihnen hallenweite Energieversorgung durch intelligente Schienen-
montagesysteme mit integriertem Rohrleitungssystemen fur Vakuum, Druck-
luft, Kondensat und Dampf sowie ein einzigartig flexibles Stromschienensy-
stem zum Anschluss |hrer Fertigungsmaschinen. In Verbindung mit unserem
Schienenmontagesysteme bieten wir auch die komplette Beleuchtungstechnik
flr die Produktionsflache an.

Enerji hatlan

Uretimde kullandiimz makinelerin enerji tesisati ihtiyaci saglamak igin size
ok kabiliyetli bir ray sistemide onermekteyiz. Sistemde bulunan tim vakum,
basingli hava, buhar ve buhar dénus hatlan dedisken gigli bir 1zgara sistemine
asiimaktadir. Ayni zamanda mevcut izgara sistemine elektrik ve igik
hatlarinizida asma imkamimiz vardir ve béylelikle isletmenizin tim enerji
ihtiyaci tek bir elden ve tek bir sistemle saglanmaktadir.
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In unserem Ersatzteillager haben wir standig mehr als 10.000 verschiedene Er-
satzteile vorratig, sodass wir unseren Kunden einen schnellen und kompe-
tenten Lieferservice an Orginal Ersatzteilen anbieten kénnen.

Kontaktieren Sie uns und lhre bendtigten Teile gehen umgehend in den Ver-
sand,

Ersatzteile |

Yedek parca stoklarimizda hali hazirda 10.000'den fazla farkli gesitte Gran
bulunmaktadir. Bu sebepten size hizli ve profesyonel yedek parga ulastirma
servisi saglayabiliriz.

Bizimle baglantiya geginiz ve istediginiz pargalar derhal size génderilecektir.

edek parca



service INDUPRESS

servis .
=

Unsere Flotte an Sevicefahrzeugen steht lhnen hier in Deutschland als auch Servis araclanimiz Almanya ve tabiiki ayni zamanda is ortaklarimizin oldugu

bei unseren Partnern standig zur Verfigung. yerlerde daima sizin kullanimizdadir.

PLURLLLLTLL I LT LLLELY

T

AR T

e e

Service| servis



Y8
lontakt

kontak

Biro
merkez ofis

Hornung GmbH INDUPRESS & Co. KG
D-63768 Hosbach / BoschstralRe 7

Tel.: +49 (0)6021. 62 37-0 Fax: +49 (0)6021. 579 03

E-Mail: info@indupress.de Web: www.indupress.de

Aus Westen kommend, die A3, aus Richtung Frankfurt (Flughafen):

Vom Flughafen Frankfurt folgen Sie der A3 in Richtung Wirzburg/Gieen, vorbei am Seligenstadter Dreieck und weiter auf der Autobahn A3 bis zur Abfahrt
61 - Hosbach.

Won dort folgen Sie der Aschaffenburger Stralle (St2307), links in Richtung Hosbach/Schéllkrippen/Mémbris.

An der nachsten Kreuzung biegen Sie links auf die Hauptstrale (B26) in Richtung Hésbach ein und an der folgenden Ampel rechts weiter auf der Hauptstralle
(B26). Nach ca. 50m (an der Shell-Tankstelle) biegen Sie rechts in die Industriestrale ab und folgen dieser ca. 200m. An der 2. Kreuzung biegen Sie links in
die Boschstrafle ab, hier finden Sie uns nach ca. 500m auf der rechten Seite.

Aus Osten kommend, die A3, aus Richtung Wirzburg:

Autobahn A3 Abfahrt 61 - Hosbach. An der ersten Ampel biegen Sie links auf die HauptstraBe (B26) ein. Nach ca. 50m (an der Shell-Tankstelle) biegen Sie
rechts in die Industriestralle ab und folgen dieser ca. 200m. An der 2. Kreuzung biegen Sie links in die Boschstralle ab, hier finden Sie uns nach ca. 500m auf
der rechten Seite.

(Hosbach liegt im Freistaat Bayern, ca. 5 km von Aschaffenburg und ca. 70 km von Wiirzburg entfernt. Vom Frankfurter Flughafen sind es nur ca. 50 km und
ca. 30 Autominuten auf der A3)

= <Ko = ffapormund AGieBen 7/ Fuldab

Frankfurter Kreuz |

anrl Ern

bis — Dosign www Rhoin-Main-Modeodnsigr-de

Mannheim v | EE)| 23| v Karisruhe

10) Kontakt | kontak




INDUPRESS

‘Wegbeschreibung
ulasim plani

Bati A3 Otoyolundan Frankfurt (havalimani istikametine): :
Lutfen A3 Otoyolunu, Frankfurt Havalimanindan Wurzburg/GieBen istikametinde, "Selingenstadter Dreieck” Gzerinden takip edin ve daha sonra 6., Hosbach

cikisindan gikin.

Daha sonra Aschaffenburger caddesini (Cadde 2307) takip ederek, sola Hosbach/Schollkrippen/Mombris 'e dogru gidin.

Bir sonraki kavsakta |utfen sola Hauptstrasse 'ye (B26) donerek Hosbach 'a dogru gidin ve trafik 1siklarini izleyerek, safa dénun ve Hauptstrasse 'yi (B26)
takip edin. After approx. Yaklasik 50 m (Shell benzin istasyonu), lutfen saga doénerek Industriestrasse 'ye girin ve bu caddeyi, yaklasik 200 metre boyunca
takip edin, ikinci kavsakta lttfen sola dénerek Boschstrasse 'ye girin, bizi bu cadde lzerinde, 500 metre ilerde sag tarafta bulacaksiniz.

Dogu A3 Otoyclundan Wurzburg istikametine:

A3 otoyolundan, 61 numarall Hosbach 'da gikin, Ltfen ilk trafik lambasindan sola donerek, Hauptstrasse 'ye (B28) girin. Yaklagik 50 m (Shell benzin ista-
syonu), lUtfen saga dénerek Industriestrasse 'ye girin ve bu caddeyi, yaklasik 200 metre boyunca takip edin, ikinci kavsakta lutfen sola dénerek Boschstras-
se 'ye girin, bizi bu cadde Gzerinde, 500 metre ilerde sag tarafta bulacaksiniz.

A3 otoyolu ile Frankfurt Havalimanindan yakiasik 50 Km yol yaparak 30 dakikada bize ulasabileceginiz gibi; Hoesbach 'a, Ucretsiz Bavyera Eyalet yolundan
giderek de, Aschaffenburg 'dan yaklasik 5 Km ve Wurzburg 'dan yaklasik 70 Km mesafede, yine bizi bulabilirsiniz.

INDUPRESS

© Copyright Hornung GmbH INDUPRESS® & Co. KG

Alle technischen Daten zu unseren Geraten finden sie in der jeweils aktuellen Fassung unter: www.indupress.de und www.tunnelfinisher.de
Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen bleiben vorbehalten! Alle Rechte vorbehalten.

Ekipmanlarimizla ilgili bltin teknik veriler ile teknik Gzellikler, tiplerine bagh olarak internet sitemizde yer almaktadir: www.indupress.de ve www.tunnelfinisher.de
Butln bilgiler, son teknik uygulamalar esas alinarak verilmisgtir ancak her trli degisiklik yapmak hakkimiz, daima saklidir. Her Hakki Mahfuzdur.
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Diinyanin her yerinde
miukemmel sonug

Hornung GmbH INDUPRESS & Co. KG
D-63768 Hosbach = BoschstraBe 7

Tel.: +49 (0)6021. 62 37-0 Fax: +49 (0)6021. 579 03
E-Mail: info@indupress.com.ir Web: www.indupress.de




