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TEKNIK OZELLIKLER

Boyﬁtiar o - 460 x 270 x 250 mm 7
Brﬁt Ag‘;lrhk 7 22 kg

HavaTuketimi  0,02m’

Hava Basinci 4~5 kg/cm?

Gig Srerrbést \}oltéj iOO\/~24OV
Cevrim Serbest Cevrim 50/60 Hz.

Voltaj Kont. Sistemi

Anahtarlamali gti¢ kaynak kontrollu
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ENDUSTRIYEL DiKiS MAKINA EKIPMANLARI
DUGME DiBi SARMA VE DUGUM ATMA MAKINASI
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Sarma Dugme Atma islem Zamani:
Frekans: Frekans: 3,5 sn.50 ad. sarma
1~300 1~3 (azami 10) frekansinda

4MM

40MM 40MM

Pem\ggaﬁ:'e/ler f/?e"r(r/ner diigmeler Diigmelerin Tip ve Olciileri
= Diigme gevsekligi
g DigmeTipi  Cap Yiikseklik Kalinlik
; Diiz 1-40mm 2.5-10mm 1-4mm
\g Ayakli 1-40mm 2.5-4mm 1-4mm

Operasyon dncesi hazirlik: Diigmelerin uygun gériiniime sahip olmasl i¢in uygun gevseklige sahip olmalidir. Gevseklik X
ve Y mesafesi ile diigme capina baglidir. Diigme gevseklidi ilik blgesi kumagin kalinligi ve diigmenin giysi tizerindeki
pozisyonuna baglidir.

Diigme ekseninde dondurildugiinde
tam tur donmelidir.

UYGULAMA

Makine Digme Dikme makinasinda gerekli
gevseklik saglandiktan sonra giysiye dikilen
digmenin sarimi ve digum atilmasi icin
kullanilir.

Bu islemle gevsek dikilen digmenin giysi
Uzerindeki gévdesini guclendirir. Bu islem
sayesinde giysinin ilik patleti ile digme patleti
birbirine kolay uyum saglar. Diger yandan ilik
bolgelerindeki gereksiz gerilmeler ortadan
kalkmaktadr.
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OZELLIKLER

e Tam programlanabilir LCD kontrol paneli

e DUgUm Atma ve Sarma Opsiyonu: Makina-
daki programlanmig varsayilan ayar; bir
dugum baslangicta, sarim ve 3 dugum
sondadir. Kontrol panelinde opsiyonel
programlama imkani vardir ki bunlar
a) DUgum Sarim, DUGUm b) DAGum
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e Sarma ve On-Arka Mekanizmasi: Mikropros-
essor islemci ile kontrol edilen adim motoru
ile sarma frekansi digme ve kumasa esit
boltnur. Mesafe LCD ekranda programla-
nabilir.

e DUgUm Mekanizmasi: Mikroprossesor
islemci ve Adim Motoru ile kontrol edilen
bagimsiz kollar ile igne ve kanca
mekanizmasi olmadan muikemmel ¢iftli el
digumu elde edilir. Sarimin acilma riski
kesinlikle yoktur.

iplik Takma Mekanizmasi: Pnématik sistem
kullanilarak ipligin zaman kaybi olmadan
takilmasini saglar.

Kontekriyon

1 San. ve Tic. Ll St

Ipligin takilma yoni LCD ekranda da
aciklanmaktadr.

Iplik Kesme Mekanizmasi: Pnématik iplik kesim
sistemi ile kumasin ve dugmenin kesinlikle
hasar gérmeyecegi garanti edilir. @

3 bagimsiz adim motoru sarma, digimleme ve
ileri&geri icindir. Sisteme bagli anahtarlamal
glc temin Unitesi ile voltaj tehlikeleri dnlenir.

islern sonundaki 3 diigim sanmi emniyete alir
ve defalarca yikama yapilsa da agilmaz.

LCD ekran 2 dk sonunda bekleme moduna
gecer. Bu sayede LCD ekranin 6mrU artar.

3 motor icin kendini tanimlama test sistemi
bagimsizdir. Mikro islemci kontrol sistemi sarim
ve digim atma siralamasinin 4 tipini saglar.

&

X

X

) §

Temsilcimiz:

Orug Reis Mah. Giyimkent Sitesi 20. Sok. No:23
Esenler - ISTANBUL

Tel: 0212-438 12 28 (2 hat) - Faks: 0212438 1230
E-mail: info@uzmanmakina.com.tr



